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Seguranca § "SL : i
Toda transmissao de polias e correias deve ser protegida == :
por uma grade envolvente (que dissipe melhor o calor) e °C. : —
para evitar acidentes. Ao se executar qualquer servigo de anal | Diametro | Anguo T
manutencao deve-se certificar que a maquina esteja 7 ECTCHE TN T ) Y P P P
desligada e travada para que ndo ocorra uma partida : AW ECKICHN NIl KT 7Py Py P Y Y
acidental durante o servigo. Para garantir um manuseio o 3‘;:3 :]} a5 | B @ @ el
seguro, as polias devem ser isentas de rebarbas e cantos SPc (@315 | 340 [ 219 | oo | 2 | o0 | a5 | 11 |30
Vivos. g:::z 3}2} BZ:O 2:3 120 | 20 | 35 | 50 | 65 | 80

B oR 8319 a)tezggﬂ S50 | 25 |4 [ 60| 2 |10
. . . o~ a)leaggo ; :7 200 | 34 | 60 | 85 | 111|136

Superficies e medidas dos canais 3 PR 110 00 | 2 | 5 | 22| 0 | 0
A superficie dos canais da polia deve ser lisa (porémnao 6 90 X
polida) e isenta de porosidades; ¢ inaceitével a utilizagdo 05200 [ o] 88 | o7 |18 | 28| 50| 49 | s
de massa plastica para "esconder" defeitos na superficie  :
dos canais. Os canais devem seguir as medidas 05200 E 160 | 26 | 43 |61 [ 78 | %
especificadas nas normas técnicas brasileiras (ABNT) e : BV
internacionais (ISO) conforme tabela: : 150 5280 |> 22| 20| 67 | 96 | 125 153
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Relacao canal da polia x correia

As medidas devem ser conferidas com um paguimetro ou
com o MEDIDOR DE CANAL DE POLIA VONDER. Deve-se
observar se a correia estd rente ou acima do diametro
externo da polia (figura 1). Caso contrério, um dos dois
esta fora de medida e dever ser substituido (figura 2).

figura 1 _ figulZ

Polia com canal Polia com desgaste
excessivo no canal

dentro das medidas

vonder

Calibrador de polia

As primeiras 28 chaves medem as secgoes "A", "B", "C",
IIDII‘ "SPZ", ”SPA“, ”SPB", "SPC“, "3V", ||5V||Y ||8V|| da pOlla

Altura

do canal Diadmetro

da polia

Modelo
da secgao
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Calibrador de correia - 1 Medindo a correia - 2
As duas tltimas chaves medem correias: § - Identificar a secgéo da correia
Multi-V 3T, Torque-Flex: "A", "AX", "B", "BX", "C", "CX", "D" § « Se aidentificacao da correia ndo é legivel, medir a secgéo

com as ultimas duas chaves no calibrador

HY-T-Wedge: "3V", "5V", "8V"
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Use a chave de calibrar polia corretamente

« Observar o diametro (em mm) da polia para selecionar o
angulo

« Colocara chave no sulco

« Verificar se 0s canais tém acabamento especifico e se as
dimensoes estao corretas

« Qualquer luz significa que a polia apresenta sinal de
desgaste

Obs. Colocar uma luz ao fundo para ver perfeitamente as
falhas.

Modelo
Diametro (em mm) da secgao

Sinal de
desgaste
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Fatores importantes em uma transmissao

«Todas as transmissdes acima da velocidade periférica
recomendada devem ser balanceadas.

« Para os furos guias e furo de didmetro do eixo, o cubo devera
sertorneado perfeitamente.

« Amelhor transmissao é obtida pela lateral do canal em "V" da
polia.

« Em transmissoes de correias em "V", a correia nao deve
tocar o fundo da polia.

« Para melhor alinhamento, as laterais dos canais da polia em
"V" devem ter as mesmas medidas.

« Os cumes das polias em uma mesma transmissao devem ter
medidas iguais para o perfeito alinhamento.

« Cuidado: polias de fabricantes diferentes devem ser
inspecionadas.

« Cuidado com ranhuras: os canais em "V" devem estar
perfeitos.

«As polias quebradas e/ou amassadas devem ser
substituidas.

« 0s diametros "das polias tensoras nao poderao ultrapassar"
a linha imaginaria que une o0s eixos das polias da
transmissao.

« Sempre que possivel use correias com dentes moldados,
oferecem maior flexibilidade e maior ventilagao.

Montagem/Desmontagem

Mesmo sendo fabricadas com materiais de alta
resisténcia, as polias podem quebrar ou empenar por mau
uso. Para evitar que isto acontega deve-se:

« certificar que o furo da polia fique igual ou até
0,02mm maior que o didmetro do eixo;

« limparapolia e 0 eixo antes da montagem;

- evitar pancadas na regidao dos canais, se for
necessario, utilizar martelo de borracha no cubo
quando da montagem e saca-polia na
desmontagem.
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Centragem . Selecao do material

Os canais da polia devem estar centrados com o eix0. 0 : A escolha do tipo de polia depende da aplicagao: em geral
funcionamento fora do centro aumenta muito o consumo § utilizam-se polias de aluminio em equipamentos de baixa
de energia e o desgaste das correias, polias e mancais. poténcia (até 10 CV, em aplicagdes normais) pois sua
Para garantir a centragem, o ideal é que a polia seja leveza traz maior vida util aos mancais. As polias de ferro
fornecida com o furo da fabrica, porém, como isto nem fundido e de ago sao utilizadas em maquinas de maior
sempre é possivel, é necessario que a superficie onde a poténcia e em aplicagoes onde ha desgaste acentuado da
polia esteja fixada para tornear o furo esteja centrada com polia (funcionamento 24 horas, ambiente insalubre, etc.)

0S canais.
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Inspecionar o mecanismo de transmissao . Inspecionar as polias

dos componetes f 1 - Substituir as correias velhas.
Substituir qualquer rolamento, vedagao, eixos tortos ou 2 - Limpar as polias para deixa-las livres de 6leo e graxa.
dobrados e outras partes que estiverem gastas. § 3 - Limpar com solvente.

4 - Eliminar a fonte de qualguer contaminagao.
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Verificar manualmente as polias . Polias gastas causam:
1 - Sentir as distorgoes. § - deslizamento das correias cujos componentes se
2 - Substituir qualquer das partes gastas. desprendem;

« deslizamento;

- diminuig&o da vida da correia (desgaste da correia);
- correias queimadas;

- aumento do desgaste do rolamento;

- falha prematura da correia;

« maior consumo de energia do motor.
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Cortes.

Vibragao excessiva
Correias rompidas
Cortes laterais
Envelope gasto

Alongamento excessivo
Perder a cobertura e inchar | (@)

Correias virando na polia
Correia derrapa na polia
Intempéries e rachaduras

Separagdo de componentes

S
g

Correias muito curtas na instalagao
Correias muito longas na instalago
Correias com Squeal (chiados)
Endurecimento e rachaduras premauras
Envelope gasto desigualmente
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Analise de gastos § A transmissao de forga de um motor para uma méaquina
Exemplo através de polias e correias "V" retinem varias vantagens:
Motor de 5 CV, funcionando 8 horas/dia - 20 dias pormés: 1-Baio custo
2 - Facilidade de instalagao

3 - Seguranca
4 - Absorgéo de choques

- com polias fora de especificagao
0,437x5x0,75x8x20 = R$ 262,20

: 5 - Baixo ruido
- com polias conforme especificagao 3 6 - Alto rendimento

0,437x4,5x0,75x8x20 = R$ 235,98 7 - Possibilidade de larga gama de relagdes de transmissao

Para obter todos esses beneficios é preciso observar as

Consumo de energia elétrica (preco*: R$ 0,437/kWh) ~ A
recomendagoes eseguir:

*Tarifa nao residencial baixa tensao/ Light em vigor a partir de 09/11/2009

« Alinhamento
Economia = R$ 26,22 por més « Tensionamento
=+ maior vida (til das correias, mancais e motor :

=+ menor tempo de paradas para manutengéao

« Desgaste



