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MAQUINA DE SOLDA
PONTO PORTATIL

Maquina de soldadura por puntos
portatil
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Leia antes de usar e guarde este manual para futuras consultas.
Lea antes de usar y guarde este manual para futuras consultas.



MANUAL DE INSTRUGOES

Simbolos e seus significados

Simbolos

Nome

Explicacéao

A

Atencao!

Alerta de seguranca (riscos de acidentes) e ateng@o durante o uso.

(0]

Consulte 0 manual
de instrugoes

Leia 0 manual de operagdes/instrugoes antes de utilizar o equipamento.

Utilize EPI (Equipa-
mento de protecao
Individual)

Utilize Equipamento de Protecdo Individual (EPI) adequado para cada
tipo de trabalho.

&
&)

Descarte seletivo

Faca o descarte das embalagens adequadamente, conforme legislagéo
vigente da sua cidade, evitando contaminacao de rios, corregos e
esgotos.

o/
=

Risco de choque
elétrico

Cuidado ao manusear, risco de choque elétrico.

Instrugées de ligacao
elétrica

Siga as instrucoes para a correta instalagao da maquina.

Cuidado com fumos
e gases

0 processo de soldagem produz fumos e/ou gases. Instale a maquina
em um ambiente arejado e ventilado. Utilize equipamento de protecéo
respiratoria.

Risco de explosao

Nunca utilize a maquina em local que contenha produtos inflamaveis
ou explosivos.

Risco de interferén-
cia elétrica

Certifique-se que a maquina ndo ira causar interferéncia em nenhum
outro equipamento ligado a rede elétrica.

Proteger a maquina
de ambientes

A méquina de solda deve ser instalada em ambiente ventilado, seco,
limpo e sem a presenca de materiais corrosivos, inflamaveis ou

®® B> b

nocivos explosivos.
Atencio! Remova o plugue da tomada sempre que 0 equipamento nao estiver
Gao: em uso ou quando for realizar manutengéo, limpeza, etc.
:D 15{> Alimentacéao Alimentagéo em corrente alternada monofasica.
é Atengao! Perigo de esmagamento.
Atencao! Partes moveis.

U1 Tensao de entrada Tenséo de entrada.

U Tensao de saida sem Tenséo de saida sem carga
20 carga 9a.

SP Poténcia de entrada | Poténcia de entrada 100%.




Simbolos Nome Explicagao

Corrente maxima de | Corrente no secundario da maquina quando os eletrodos estao
2cc curto-circuito encostados sem peca.

E a corrente que o secundério consegue manter de forma continua
Corrente permanente . R
IZp P sem aquecer além do limite térmico.

Magquinas de solda séo fortes fontes de eletromagnetismo e podem

Corrente de saida . P L
causar interferéncia em aparelhos marca-passo ou similares.

Cuidado! Superficie

quente Superficie quente: soldas recentes e bicos de solda ap6s soldagem.

Aterramento! Aterramento.

O/l e

Tabela 1 — Simbolos e seus significados

Orientagdes Gerais 1. AVISOS DE SEGURANCA

:{,Eggg%;g&;gﬁﬂs I?ISE a. Leia todos os avisos de seguranga e todas as
¢ instrugoes. Falha em seguir todos os avisos e ins-

UL L LU ANS trugoes listados abaixo pode resultar em choque
0 termo Maquina de solda ponto significa: equipa- elétrico e/ou ferimento serio;
mento para fornecer corrente e tenséo, com as carac- b. E recomendado que apenas pessoas especializa-
teristicas exigidas para a soldagem a arco elétrico e os das e treinadas operem este equipamento;
processos associados. c. Caso este equipamento apresente alguma nao con-
Esse manual contém detalhes de instalagéo, operagdo formidade, encaminhe-o para a Assisténcia Técni-
e manutengado do equipamento. Nao utilize o equipa- ca Autorizada VONDER mais préxima. Vocé encon-
mento sem antes ler o manual de instruges e proceda tra a relagao através do nosso site: www.vonder.
conforme as orientagoes. com.br ou pelo telefone 0800 723 4762.
Ao utilizar o equipamento, siga as precaugdes basicas
de seguranca a fim de evitar acidentes. 1.1. Seguranca pessoal

0 revendedor nao pode receber a devolugao deste

equipamento sem autorizagao prévia da VONDER. ATENCAO: Este equipamento nao

se destina a utilizagao por pessoas

Guarde o manual para uma consulta posterior ou com capacidades fisicas, sensoriais
para repassar as informagdes a outras pessoas que ou mentais reduzidas (;riangas ou
venham a operar o equipamento. pessoas com falta de experiéncia e

conhecimento.
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OFS

a. Sempre siga as regras de seguranga;

b. Utilize EPIs (Equipamentos de Protecéo Individual),
tais como: luvas de protecéo e protetores auricu-
lares.

1.2. Area de trabalho

c. Mantenha a area de trabalho limpa e iluminada. As
areas desorganizadas e escuras sdo um convite
aos acidentes;

d. Nao opere ferramentas em atmosferas explosivas,
como na presenca de liquidos inflamaveis, gases
ou poeira. As ferramentas elétricas criam faiscas
que podem inflamar poeira ou vapores;

e. Mantenha criangas e visitantes afastados ao operar
uma ferramenta. As distragdes podem fazer vocé
perder o controle da ferramenta.

1.3. Seguranca elétrica

ATENGAO! CHOQUE ELETRICO PODE
MATAR

Esta Maquina de solda ponto possui
?llm sistema de aterramento. Obrigatorio
‘ conectar o cabo de alimentacao em
um ponto da rede de alimentacao elé-
trica que possua sistema de aterra-

mento adequado e eficaz.

ATEN(;AO! 0 uso da Maquina de solda ponto em re-
des elétricas instaveis pode causar quedas de tensao,
comprometendo seu desempenho e o funcionamento
de outros dispositivos. Um sinal tipico de uma rede
subdimensionada € a oscilagéo ou redugéo da lumi-
nosidade das lampadas no momento da partida do
equipamento.

a. As Maquinas de Solda Ponto VONDER nao acom-
panham plugues de conexéo no cabo de alimenta-
o, a conexdo elétrica da Maquina de solda ponto
deve ser feita exclusivamente em tomadas com-
pativeis com a tensao e corrente especificadas na
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placa. Recomenda-se que a conexao seja realizada
por profissional qualificado, seguindo as normas
de seguranca elétrica. A instalacdo de plugues ou
conexdes improvisadas, bem como o uso de adap-
tadores inadequados, pode aumentar significativa-
mente o risco de choque elétrico;

. Nao exponha a Maquina de solda ponto a chuva ou

condigOes Umidas. A entrada de agua na Maquina
de solda ponto elétrica aumenta o risco de choque
elétrico;

. Nao puxe ou tor¢a o cabo de alimentagdo. Nun-

ca use o cordao de alimentagdo para transportar,
puxar ou desconectar a Maquina de solda ponto
da tomada. Mantenha o cabo elétrico longe do ca-
lor, 6leo, arestas cortantes, bordas agudas ou das
partes em movimento. Os cabos danificados ou
emaranhados aumentam o risco de choque elétri-
co. Uso somente o cabo original;

. Néo toque em nenhuma conexao ou outra parte

elétrica durante a soldagem;

. Nunca toque nenhuma parte do corpo nos cabos

de saida de energia do equipamento;

Nunca trabalhe com luvas, maos e roupas molha-
das ou em ambientes alagados ou sob chuva;

. Verifique se os cabos estao corretamente conecta-

dos antes de ligar o equipamento na rede elétrica;

. Previamente & instalagcdo da Maquina de solda

ponto, 0 usuario devera verificar possiveis pro-
blemas eletromagnéticos nas proximidades, ava-
liando se existem outros equipamentos ao redor
que possam entrar em funcionamento anémalo,
dando importancia também a cabos de alimenta-
¢do, cabos de linha telefonica, cabos de controle,
transmissores e receptores de radiofrequéncia e
televisores, computadores, equipamentos de se-
guranca, equipamentos eletronicos para medigao
e calibragdo, pessoas com dispositivos auxiliares
de saude, tais como marca-passo e aparelhos au-
ditivos, a imunidade de outros equipamentos sen-
siveis a eletromagnetismo, levando a medidas de
protecao adicionais;



ATENGAO! Ao utilizar o equipamento de
solda em uma situagdo doméstica devido
a interferéncias eletromagnéticas, pre-
caugOes serdo necessarias para eliminar
possiveis pertubagoes na rede elétrica e
equipamentos eletrénicos proximos.

E de responsabilidade do usudrio sequir as diretri-
zes do fabricante para o uso e conexao da Maquina
de solda ponto a rede elétrica. Se houver interfe-
réncia, pode ser necessario tomar precaugoes
complementares, assim como a instalagéo de fil-
tros na rede elétrica;

NOTA: Reducéo de emissoes do campo eletromagné-
tico.

Aterre corretamente a peca a ser soldada e a ma-
quina de solda, conforme especificagoes do fabri-
cante;

0 retorno da corrente (grampos de aterramento)
deve estar o mais proximo possivel da area de sol-
dagem, para evitar que a corrente percorra cami-
nhos indesejados (inclusive o corpo do operador);

Evite enrolar cabos ao redor do corpo ou proximos
ao torax;

0Os cabos de solda devem estar posicionados pro-
Ximos um do outro e mantidos ao nivel do solo;

Cabos blindados podem reduzir as emissoes do
campo magnético.

ATENGAO! Pessoas com dispositivo

marca-passo devem ter cautela ao usar
A maquinas de solda, antes de qualquer

J.

atividade de soldagem, é essencial obter
liberagao médica.

Ao operar uma Maquina de solda ponto ao ar livre,
use um cabo de extensao apropriado para esta fi-
nalidade. O uso de um cabo apropriado para uso ao
ar livre reduz o risco de choque elétrico. Extensoes
podem ser perigosas. Se uma extensao for usada,
a mesma deve ser adequada para 0 uso externo e
a conexao deve ser mantida seca e fora do chéo.
Recomenda-se que isso seja realizado por meio de
uma bobina que mantenha a tomada ao menos 60
mm acima do chéo.

1.4. Fumos e gases podem ser perigosos

para a saude

0 processo de soldagem libera gases e
fumos que, se inalados, podem causar

riscos a saide do operador. A exposigao
prolongada ou frequente a esses contami-

a.

b.

nantes deve ser evitada por meio de venti-
lagao adequada e uso de equipamentos de
protegao respiratoria.

Instale o equipamento em um ambiente arejado e
ventilado;

Mantenha os visitantes afastados do local de tra-
balho.

1.5. Seguranca no Manuseio

a.

Nunca abra o equipamento. Sempre que precisar
de algum ajuste ou manutengdo, leve o equipamen-
to a uma Assisténcia Técnica Autorizada VONDER;

. Nunca permita que outra pessoa, além do opera-

dor, ajuste a maquina;

. Sempre verifique o fator de trabalho da méquina

para evitar sobrecarga;

. Todos os conectores do equipamento devem estar

conectados corretamente.

1.6. Ambiente

ATENGAO
Nunca utilize o equipamento em local
que contenha produtos inflamaveis ou

; explosivos. PERIGO DE INCENDIO E EX-

a.

\ PLOSAQ.

PrecaugOes devem ser tomadas de modo a ga-
rantir que respingos de solda nao caiam sobre o
operador e sobre 0 equipamento;

. Sujeira, fuligem, acido e outros agentes de conta-

minagdo do ambiente ndo devem ultrapassar 0s
limites exigidos pelas normas de seguranca de

trabalho;
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c. A Maquina de solda ponto deve ser instalada em
ambiente ventilado, seco, limpo e sem a presenga
de materiais corrosivos, inflamaveis ou explosivos;

d. Mantenha visitantes afastados do ambiente de tra-
balho durante a solda;

e. Certifique-se de que nao ha nenhum metal em con-
tato com as partes elétricas da Maquina de solda
ponto antes de liga-la;

f. Nao instale a Maquina de solda ponto em ambien-
tes com muita vibragéo;

g. Certifique-se de que a Méquina de solda ponto nao
ira causar interferéncia em nenhum outro aparelho
ligado a rede elétrica;

h. Faixa de temperatura:

* Durante a solda: 10°C a +40°C
i.  Umidade relativa:

e Em40°C < 50%

e Em20°C < 90%

j. 0 equipamento ndo deve ser exposto ao sol e a
chuva;

k. Proteja o equipamento da chuva e da umidade;

I. - Néo instale em superficies com inclinag&o superior
a 10°. Risco de tombamento.

1.7. Indicacdes de seguranca especificas

ATENGAO! Nao recomendado a utilizagao
A do equipamento de solda para desconge-
lamentos de tubos.

1.7.1. Energizando a Maquina de solda ponto

[\ ces,

a. Ainstalagao elétrica so deve ser efetuada por um
eletricista treinado e qualificado;

b. Antes de ligar o equipamento na rede elétrica, ve-
rifique se a tensédo da rede é compativel. A ligagéo
errada (sub ou sobretenséo) pode danificar com-
ponentes internos. Conecte o cabo de alimentagdo
da Maquina de solda ponto (painel traseiro) na rede
de alimentacao elétrica, com aterramento eficiente;

6 vonder

c. Nao utilize o neutro da rede elétrica para ligar o
aterramento do equipamento.

ATENGAO: A Maguina de solda ponto deve estar
conectada ao terra por meio do fio verde ou verde-
-amarelo do cabo de alimentagao. Isso evita riscos de
choque elétrico e garante o funcionamento seguro do
equipamento.

Eventualmente, pode causar radiointer-
feréncia, sendo de responsabilidade do
usudrio providenciar as condigoes para
eliminacao desta interferéncia.

d. Aligagao da maquina de solda ponto deve ser re-
alizada em rede elétrica monofasica 127 V~ ou
220 V~, com tolerancia de +=10%. O equipamen-
to é fornecido apenas com cabo de alimentagao.
Recomenda-se a utilizagdo de plugue e tomada
industriais, conforme ABNT NBR IEC 60309-1,
com capacidade minima de 20 A (ex.. plugue
2P+T, 127 V~/220 V~, 32 A, IP44). O circuito
de alimentacao elétrica deve ser dedicado exclusi-
vamente a Maquina de solda ponto, com cabos de
cobre de, no minimo, segao transversal de 4 mm2.
0 circuito deve estar protegido por disjuntor bipolar
curva ‘D’, conforme a Tabela 2.

Alimentagao 127 V— / 220 V~
Disjuntor 127V~ 50 A
' 220V~ 32 A

Tabela 2 — Disjuntor recomendado

e. Para 0 uso de extensoes, as seg0es transversais
(bitolas) dos cabos elétricos aumentam de acordo
com o comprimento. Siga a Tabela 3:

Cabo de alimentagao | 127 V~:3x 6 mm?
15m 220 V~ : 3 x 4 mm?

Cabo de alimentagao | 127 V~:3x 10 mm?
30m 220 V~: 3 x 6 mm?

Tabela 3 — Secéo transversal adequada para extensoes




ATENGAO! Nzo é recomendado o uso de
extensoes com comprimento acima de
30 m. A distancia entre a tomada e o
quadro de distribuicao deve ser soma-
da ao comprimento do cabo. 0 uso de
extensao elétrica diferente da recomen-
dada acarretara em perda de desempe-
nho, mau funcionamento e/ou danos ao
seu equipamento, que nao serao cober-
tos pela garantia.

1.7.2. Verificagao de seguranca na instalagao

Cada item listado a seguir deve ser verificado antes de
ligar a Maquina de solda ponto:

a. Certifique-se de que a Maquina de solda ponto esta
conectada ao sistema de aterramento;

b. Certifique-se de que todas as conexoes estdo cor-
retamente instaladas.

As seguintes verificagoes regulares devem ser reali-
zadas por pessoas qualificadas apos a instalagdo do
equipamento:

a. Efetue a rotina de limpeza do equipamento, verifi-
cando as condig0es externas dos seus componen-
tes, tais como possiveis parafusos soltos, cordao
elétrico, tocha, porta-eletrodo, garra obra, conec-
tores e botoes;

b. Sempre substitua 0s cabos quando apresentarem
quebra ou partes danificadas.

ATENCAO!
Desligue o equipamento da rede elétrica

antes de efetuar qualquer inspegao ou
manutencao.

2. INSTRUE(]ES ESPECIFICAS DOS PRODU-

108

Os equipamentos VONDER sdo projetados para os
trabalhos especificados neste manual, com acessorios
originais. Antes de cada uso, examine cuidadosamen-
te 0 equipamento verificando se ele apresenta alguma
anomalia de funcionamento.

2.1. Aplicagdes/dicas de uso

Indicada para soldagem em chapas de ago carbono,
aco-liga e ago inoxidavel de, no maximo, 2 mm de
espessura (2 mm + 2mm - Cada chapa devera ter no
maximo 2 mm)

2.2. Destaques/diferenciais

Portatil, possui seletor de tempo do processo de sol-
dagem e seletor de ajuste de espessura da chapa.
Conta com 2 modos de operagdo: ponto continuo e
ponto pulsado. Caso seja selecionada uma tensao in-
compativel com a rede elétrica, 0 equipamento emitira
um alarme sonoro indicando a incompatibilidade de
tensdo de alimentagéo. Possui ainda regulagem de
forga das pingas (eletrodos) através da mola na ala-
vanca de acionamento.

2.3. Caracteristicas técnicas

MAQUINA DE SOLDA PONTO MSP 160 VONDER

Cddigo 68.69.160.000

Tensao 127 V~/220 V~
Frequéncia 60 Hz

Poténcia 127 V~:9,5kVA | 220 V~: 7,4 KVA

Chapas de 0,6 mm + 0,6 mm /0,8

mm+ 08mm/1mm+1mm/1,2

mm+12mm/1,5mm+ 1,5mm/
2mm + 2 mm

Capacidade de soldagem

Espessura maxima de

soldagem Chapas de 2 mm + 2 mm

Corrente maxima de

curto-circuito 4.200A
Corrente minima de

soldagem 2500 A
Corrente permanente de

soldagem 160A
indice de protegao (IP) 20
Comprimento das pingas 120 mm

Dimensédes (C x L x A) 460 mm x 180 mm x 100 mm

Massa aproximada 9,6 kg

Tabela 4 — Caracteristicas técnicas
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2

.4. Componentes

Fig. 2 — Painel de controle

a. Botao de selecdo do modo de soldagem: Pulsada
/\/\ e normal J

b. Botdo de ajuste da espessura da chapa
c. Botdo de ajuste do tempo de soldagem

2.5. Operagao

2.5.1. Alinhamento dos eletrodos

a. Trave o eletrodo inferior firmemente com o auxilio

- O O N O O B W N =

Fig. 1 — Componentes
. Parafuso de ajuste da forga dos eletrodos
. Empunhadura
. Encaixe para parafuso olhal
. Pinga superior
. Pinca inferior
. Cordao elétrico
. Botao seletor de tensdo 127 V~/220 V~
. Microinterruptor
. Painel de controle
0. Alavanca de acionamento

de uma chave fixa 14 mm (ndo acompanha);

. Com o auxilio de uma chave fixa 17 mm (néo

acompanha) solte a porca trava, ajuste o eletrodo
superior na posi¢ao mais adequada para o trabalho
a ser realizado;

. Entre os eletrodos, coloque um calgo com a mes-

ma espessura das chapas a serem soldadas;

. Pressione a alavanca de acionamento fazendo com

que as pingas fiqguem paralelas aos eletrodos e as
pontas dos eletrodos coincidam;

. Trave o eletrodo superior na posi¢éo encontrada

e com 0 auxilio de uma chave fixa 17 mm (ndo
acompanha) aperte a porca trava firmemente.



\\Jaw == _— Pinga superior

b |
Porcatrava— | 3|

Eletrodo superior— | ‘/'

Pinga inferior

Eletrodo inferior—" A ]
i
Fig. 3 — Ajuste dos eletrodos

2.5.2. Ajuste de forga dos eletrodos

a. Ajuste a forga que serd exercida pelos eletrodos
durante a soldagem, através do parafuso de ajuste
de forga;

b. Gire o parafuso no sentido hordrio para aumentar a
forga proporcionalmente ao aumento da espessura
da chapa;

c. Gire o parafuso no sentido anti-horario para di-
minuir a forga proporcionalmente a espessura da
chapa;

d. Realize o ajuste de forma que a pinga consiga fe-
char e fazer com que a alavanca de acionamento
consiga acionar o microinterruptor.

Alavanca de
acionamento

Parafuso de ajuste
de forga

Microinterruptor

Fig. 4 — Ajuste de forca

ATENGAO! Para operagdes onde a es-
pessura da chapa a ser soldada seja de
2 mm + 2 mm, a quantidade de soldas
nao pode exceder 4 vezes por minuto.

2.6. Funcionamento

a. Selecione o tipo de solda a ser realizada através do
botdo 1 do painel de controle;

b. Selecione a espessura da chapa a ser soldada atra-
vés do botdo 2 do painel de controle;

c. Selecione o tempo de solda a ser aplicada através
do botédo 3 do painel de controle;

d. Apos definir os parametros, posicione as chapas
a serem soldadas entre os eletrodos. Pressione a
alavanca de acionamento fazendo com que 0s ele-
trodos pressionem a chapa e seja acionado 0 mi-
crointerruptor. A corrente de soldagem passa pelo
eletrodo no tempo e forga pré-definidos, fazendo
com que as duas chapas se unam. Em seguida
solte a alavanca de acionamento.

2.7. Retirando e colocando os eletrodos

Para remover o eletrodo inferior, com o auxilio de uma
chave fixa 14 mm (ndo acompanha) solte e remova o
eletrodo da pinga. Para colocar o eletrodo, rosqueie na
pinga inferior e realize o aperto com o auxilio de uma
chave fixa 14 mm (ndo acompanha).

Para remover o eletrodo superior, com o auxilio de
uma chave fixa 17 mm (ndo acompanha) solte a por-
ca trava e, em seguida, remova o eletrodo. Para colo-
car o eletrodo, rosqueie na pinga superior e realize o
aperto com o auxilio de uma chave fixa 17 mm (néo
acompanha).

- . == Pinga superior
1
b i |

Porca trava— | xf‘ y

Eletrodo superior— ‘/‘

Pinca inferior

Eletrodo inferior—7 A} {
e

Fig. 5 — Retirando e colocando os eletrodos

==
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2.8. Substituigao das pingas

Para substituir as pingas retire o eletrodo superior
(conforme topico 2.7). Para substituicdo da pinga
superior acione a alavanca e, com o auxilio de uma
chave hexagonal (allen) 6 mm, retire o parafuso de
aperto das pingas. Posicione a pinga desejada na po-
sicao correta, alinhe a ponta dos eletrodos e realize o
aperto dos parafusos da pinga.

Parafusos de
aperto das
pincas

Fig. 6 — Parafusos de aperto das pingas

2.9. Limpeza

Para evitar acidentes, sempre desligue o equipamento
antes de limpar ou realizar uma manutengéo. Para a
conservagao, recomenda-se uma manutengao rotinei-
ra, que inclui remogéo da sujeira superficial com um
pano, mas sem permitir que entre liquido no equipa-
mento.

2.10. Transporte e armazenamento

Cuidado ao transportar e manusear o equipamento.
Quedas e impactos podem danificar o sistema de fun-
cionamento.

Armazene o equipamento em ambiente seco e arejado,
livre de umidade e gases corrosivos. Mantenha prote-
gido da chuva e umidade. Ap0s o0 uso, recomenda-se
limpar o produto e colocé-lo novamente na embala-
gem para a estocagem.
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3. INSTRUE()ES GERAIS DE MANUTENEAO E

POS-VENDA

Os produtos VONDER, quando utilizados adequada-
mente, ou seja, conforme orientagdes deste manual,
apresentam baixos niveis de manutengdo. Mesmo
assim, dispomos de uma vasta rede de atendimento
ao consumidor.

3.1. Manutencao

Certifique-se de que o equipamento esta desligado e
desconectado da rede elétrica antes de realizar qual-
quer inspecao ou manutengdo. Para manter a segu-
ranga e confiabilidade do produto, inspegdes, troca
de pecas e partes ou qualquer outra manutengéao e/
ou ajuste devem ser efetuados apenas por um profis-
sional qualificado.

3.2. Pds-venda e assisténcia técnica

Em caso de duvida sobre o funcionamento da maqui-
na ou sobre a rede de Assisténcias Técnicas Autoriza-
das VONDER, entre em contato através do site: www.
vonder.com.br ou Assisténcia ao Consumidor — AS-
CON: 0800 723 4762.

Quando detectada anomalia no funcionamento da
maquina, esta devera ser examinada e/ou reparada
por um profissional da rede de Assisténcias Técnicas
Autorizadas da VONDER. Somente pegas originais de-
vem ser utilizadas nos reparos.

3.3. Descarte do produto

Néo descarte pegas e partes do produto no lixo do-
méstico, procure separar e encaminhar a um posto de
coleta adequado. Informe-se em seu municipio sobre
locais ou sistemas de coleta seletiva.

Em caso de duvida sobre a forma correta de
descarte, consulte a VONDER através do site
www.vonder.com.br ou Assisténcia ao Consumidor —
ASCON: 0800 723 4762.
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MANUAL DE INSTRUCCIONES

Simbolos y sus significados

=]
AW/

Simbolos Nombre Explicacion

& Atencion Alerta de seguridad (riesgos de accidentes) y atencion durante el uso.
Lea el manual de Lea el manual de operaciones/instrucciones antes de utilizar el equipo.
instrucciones P quipo.
Ut_/llce EPI (Equip, a Utilice Equipamiento de Proteccion Individual adecuado para cada tipo
miento de Proteccion de trabaio
Individual) 0.

o Realice el desechado de los envases adecuadamente, de acuerdo a

c Descarte selectivo la legislacion vigente en su ciudad, evitando la contaminacion de rios,

arroyos y sumideros.

o/
=

Riesgo de descarga
eléctrica

Cuidado al utilizar. Riesgo de descarga eléctrica.

Instrucciones de . . ; . . .
instalacion eléctrica Seguir las instrucciones para la correcta instalacion de la maquina.

. El proceso de soldadura produce humo y/o gases. Instale la maquina
5’;’:::: con humos en un ambiente ventilado. Utilice equipamiento de proteccion respi-

ratoria.

Riesgo de explosion

Nunca utilice la maquina en lugares que contengan productos inflama-
bles o explosivos.

Riesgo de interferen-
cia eléctrica

Asegurese que la maquina no causard interferencia en ningun otro
equipamiento conectado a la red eléctrica.

® ® B>k

Proteger la maquina | La maquina de soldadura debe ser instalada en ambiente ventilado,
de ambientes seco, limpio y sin la presencia de materiales corrosivos, inflamables o
nocivos explosivos.
iAtencidn! Retire el enchufe de la toma siempre que el equipo no esté en uso o
: cuando se vaya a realizar mantenimiento, limpieza, etc.
:D 15{> Alimentacion Alimentacién en corriente alternada monofasica.
é iAtencion! Peligro de aplastamiento.
iAtencion! Partes moviles.

U1 Tension de entrada | Tension de entrada.
Tension de salida sin p o
U20 carga Tension de salida sin carga.
Potencia de entrada . 0
SP al 100°% Potencia de entrada al 100%.
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Simbolos Nombre Explicacion
| Corriente continua Corriente en e_l se'cundano' de la maquina cuando los electrodos estan
2cc en contacto sin ninguna pieza.
| Corriente maxima de | Es la corriente que el secundario puede mantener de forma continua
2 cortocircuito sin calentarse mds alla del limite térmico.
a Marcapasos Las mdquinas de soldar son fuertes fuentes de electromagnetismo y
ﬂm P pueden causar interferencias en marcapasos o dispositivos similares.
Y
£ iCuidado! Superfi- | Superficie caliente: soldaduras recientes y boquillas de soldadura des-
Al cie caliente pués de soldar
@ Puesta a tierra Puesta a tierra.

Tabla 1 — Simbolos y sus significados

Orientaciones Generales
ATENCION: LEA TODOS LOS

AVISOS DE SEGURIDAD Y
TODAS LAS INSTRUCCIO-

NES.

El término Maquina de soldadura por puntos signifi-
ca: equipo destinado a suministrar corriente y tension
con las caracteristicas exigidas para la soldadura por
arco eléctrico y los procesos asociados.

Este manual contiene detalles sobre la instalacion,
operacion y mantenimiento de la Mdquina de solda-
dura por puntos. No utilice la Maquina de soldadura
por puntos sin antes leer el manual de instrucciones y
sequir las orientaciones indicadas.

Al utilizar la Maquina de soldadura por puntos, respe-
te las precauciones basicas de seguridad para evitar
accidentes.

El distribuidor no puede aceptar la devolucion de
esta Maquina de soldadura por puntos sin autoriza-
cion previa de VONDER.

Conserve este manual para futuras consulfas o
para transmitir la informacion a otras personas
que vayan a operar la Maquina de soldadura por
puntos.

1. AVISOS DE SEGURIDAD

a. Lea todos los avisos de sequridad y todas las

instrucciones. EI incumplimiento de los avisos e
instrucciones detallados a continuacion puede
provocar descargas eléctricas y/o lesiones graves;

b. Se recomienda que este equipo sea operado uni-

camente por personas capacitadas y especializa-
das;

c. En caso de que este equipo presente alguna no

conformidad, dirijalo al Servicio Técnico Autoriza-
do VONDER mas cercano. Puede consultar la lista
a través de nuestro sitio web: www.vonder.com.br

1.1. Seguranca pessoal

ATENCION: Este equipo no esta des-
tinado al uso por parte de personas

con capacidades fisicas, sensoriales
0 mentales reducidas, nifos o perso-
nas sin experiencia ni conocimientos
suficientes.

OF
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a. Siga siempre las normas de seguridad;

b. Utilice EPP (Equipos de Proteccion Personal), tales
como: guantes de proteccion y protectores audi-
tivos.

1.2. Area de trabajo

a. Mantenga el area de trabajo limpia y iluminada. Las
dreas desorganizadas y oscuras son una invitacion
a los accidentes;

b. No opere la Maquina de soldadura por puntos en
atmasferas explosivas, como en presencia de li-
quidos inflamables, gases o polvo. Las fuentes de
soldadura generan chispas que pueden encender
polvos o vapores;

¢. Mantenga a los nifios y visitantes alejados durante
la operacicn de la Maquina de soldadura por pun-
tos. Las distracciones pueden hacerle perder el
control del equipo.

1.3. Seguridad eléctrica

JATENCION! LA DESCARGA ELECTRI-
CA PUEDE MATAR

Esta maquina de soldadura por pun-

2.““ tos cuenta con un sistema de puesta
‘ a lierra. Es obligatorio conectar el
cable de alimentacion en un punto de

la red eléctrica que tenga un sistema

de puesta a tierra adecuado y eficaz.

JATENCION! El uso de la méquina de soldadura por
puntos en redes eléctricas inestables puede causar
caidas de tension, comprometiendo su rendimiento
y el funcionamiento de otros dispositivos. Una sefial
tipica de una red sobredimensionada es la oscilacion
0 reduccion de la luminosidad de las lamparas al en-
cender el equipo.

a. Las fuentes de soldadura VONDER no incluyen en-
chufes de conexion en el cable de alimentacion.
La conexion eléctrica de la maquina de soldadu-
ra por puntos debe realizarse exclusivamente en
tomas compatibles con la tension y corriente es-
pecificadas en la placa. Se recomienda que la co-
nexion sea realizada por un profesional calificado,
siguiendo las normas de seguridad eléctrica. La

14 vonder

instalacion de enchufes o conexiones improvisa-
oas, asi como el uso de adaptadores inadecuados,
puede aumentar significativamente el riesgo de
descarga eléctrica;

. No exponga la maquina de soldadura por puntos a

la lluvia o a condiciones himedas. La entrada de
agua en la maquina de soldadura eléctrica aumen-
ta el riesgo de descarga eléctrica;

. No tire ni gire el cable de alimentacion. Nunca use

el cable de alimentacion para transportar, tirar o
desconectar la maquina de soldadura por puntos
de la toma. Mantenga el cable eléctrico alejado del
calor, aceite, bordes cortantes, bordes afilados o
de las partes en movimiento. Los cables dafiados
0 enredados aumentan el riesgo de descarga eléc-
trica. Use tnicamente el cable original;

. No toque ninguna conexion ni otra parte eléctrica

durante la soldadura;

. Nunca toque ninguna parte del cuerpo en los ca-

bles de salida de energia del equipo;

. Nunca trabaje con guantes, manos o ropa mojadas

0 en ambientes inundados o bajo la lluvia;

. Verifique que los cables estén correctamente co-

nectados antes de encender el equipo en la red
eléctrica;

. Antes de la instalacion de la maquina de soldadu-

ra por puntos, el usuario debe verificar posibles
problemas electromagnéticos en las proximida-
des, evaluando si hay otros equipos cercanos que
puedan funcionar de manera anomala, prestando
atencion también a los cables de alimentacion, ca-
bles de linea telefénica, cables de control, transmi-
sores y receptores de radiofrecuencia, televisores,
computadoras, equipos de seguridad, equipos
electrénicos para medicion y calibracion, perso-
nas con dispositivos auxiliares de salud, como
marcapasos y audifonos, y la inmunidad de otros
equipos sensibles al electromagnetismo, adoptan-
do medidas de proteccion adicionales;



IATENCION! Al utilizar el equipo de sol-
dadura en una situacion doméstica, de-
bido a interferencias electromagnéticas,

A seran necesarias precauciones para eli-
minar posibles perturbaciones en la red
eléctrica y en los equipos electronicos
cercanos.

i. Es responsabilidad del usuario seguir las direc-
trices del fabricante para el uso y conexion de la
madquina de soldadura por puntos a la red eléctri-
ca. Si hay interferencia, puede ser necesario tomar
precauciones adicionales, asi como la instalacion
de filtros en la red eléctrica;

NOTA: Reduccion de emisiones del campo electro-

magnético.

* Aterre correctamente la pieza a soldar y la maquina
de soldadura, segun las especificaciones del fa-
bricante;

 El retorno de corriente (abrazaderas de aterrizaje)
debe estar lo mas cerca posible del drea de solda-
dura, para evitar que la corriente siga caminos no
deseados (incluido el cuerpo del operador);

« Evite enrollar cables alrededor del cuerpo o cerca
del torso;

 Los cables de soldadura deben estar posicionados
lo mas cerca posible entre si y mantenerse a nivel
del suelo;

» Los cables blindados pueden reducir las emisio-
nes del campo magnético.

IATENCION! Las personas con marcapa-
sos deben tener precaucion al usar ma-

A quinas de soldadura. Antes de cualquier
actividad de soldadura, es esencial ob-
tener autorizacion médica.

J. Al operar una maquina de soldadura por puntos
al aire libre, use un cable de extension adecuado
para este fin. El uso de un cable apropiado para
uso exterior reduce el riesgo de descarga eléctri-
ca. Las extensiones pueden ser peligrosas. Si se
usa una extension, debe ser adecuada para uso
externo y la conexion debe mantenerse seca y fue-
ra del suelo. Se recomienda que esto se realice
mediante un carrete que mantenga el enchufe al
menos 60 mm por encima del suelo.

1.4. Los humos y gases pueden ser peligro-
sos para la salud

El proceso de soldadura libera gases y hu-
mos que, Si Se inhalan, pueden represen-

tar riesgos para la salud del operador. La
@ exposicion prolongada o frecuente a estos
contaminantes debe evitarse mediante una

ventilacion adecuada y el uso de equipos
de proteccion respiratoria.

a. Instale el equipo en un ambiente aireado y bien
ventilado;

b. Mantenga a los visitantes alejados del lugar de
trabajo.

1.5. Seguridad en el manoseo

a. Nunca abra la carcasa del equipo. Siempre que ne-
cesitar de algun ajuste o0 mantencion, llévelo a una
Asistencia Técnica Autorizada VONDER;

b. Nunca permita que otra persona, ademas del ope-
rador, ajuste la maquina;

c. Siempre verifique el factor de frabajo de la maqui-
na para evitar sobrecarga;

d. Todos los conectores del equipo deben estar cor-
rectamente conectados.

1.6. Ambiente

ATENCION
Nunca utilice el equipo en lugares que
contengan productos inflamables o ex-
plosivos. PELIGRO DE INCENDIO Y EX-
=\ PLOSION.

D

Se deben tomar precauciones para garantizar que
las salpicaduras de soldadura no caigan sobre el
operador ni sobre el equipo;

b. La suciedad, el hollin, los acidos y otros agentes
contaminantes del ambiente no deben superar 0s
limites establecidos por las normas de sequridad

laboral;
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c. La Maquina de soldadura por puntos debe ser
instalada en un ambiente ventilado, seco, limpio
y libre de materiales corrosivos, inflamables o ex-
plosivos;

d. Mantenga a los visitantes alejados del area de tra-
bajo durante la soldadura;

e. Asegurese de que no haya ningun metal en con-
tacto con las partes eléctricas de la Maquina de
soldadura por puntos antes de encenderla;

. No instale la Maquina de soldadura por puntos en
entornos con fuertes vibraciones;

g. Asegurese de que la Maquina de soldadura por
puntos no cause interferencias en otroS equipos
conectados a la red eléctrica;

h. Rango de temperatura:

* Durante la soldadura: de 10 °C a +40 °C
i.  Humedad relativa:

* A40°C < 50%

* A20°C < 90%

J. El'equipo no debe estar expuesto al sol ni a la llu-
via;

k. Proteja el equipo de la lluvia y la humedad;

1. No lo instale sobre superficies con una inclinacion
superior a 10°. Riesgo de vuelco.

1.7. Indicaciones de seguridad especificas

equipo de soldadura para descongelar

f IATENCION! No se recomienda utilizar el
tuberias.

1.7.1. Energizacion de la Maquina de soldadura
por puntos

A (i‘ ATENCION

a. La instalacion eléctrica debe ser realizada unica-
mente por un electricista capacitado y calificado;

16 vonder

b. Antes de conectar el equipo a la red eléctrica, veri-
fique que la tension de la red sea compatible. Una
conexion incorrecta (subtension o sobretension)
puede danar los componentes internos. Conecte
el cable de alimentacion de la Maquina de solda-
dura por puntos (panel trasero) a la red eléctrica,
con puesta a tierra eficiente;

¢. No utilice el neutro de la red eléctrica para conec-
tar la puesta a tierra del equipo.

ATENCION: La Méquina de soldadura por puntos debe
estar conectada a tierra mediante el cable verde o
verde-amarillo del cable de alimentacion. Esto evita
riesgos de descarga eléctrica y garantiza el funciona-
miento seguro del equipo.

Eventualmente, puede causar interferen-
cias de radio, siendo responsabilidad del
usuario adoptar las medidas necesarias
para eliminarlas.

d. La conexion de la maquina de soldadura por pun-
tos debe realizarse en una red eléctrica monofd-
sica de 127 V~ 0 220 V~, con una tolerancia de
+10%. El equipo se suministra unicamente con
cable de alimentacion. Se recomienda el uso de
enchufes e interruptores industriales, conforme la
norma ABNT NBR IEC 60309-1, con una capacidad
minima de 20 A (por ejemplo: enchufe 2P+T, 127
V~/220 V~, 32 A, IP44). El circuito de alimenta-
cion eléctrica debe ser dedicado exclusivamente
a la fuente de soldadura, con cables de cobre de,
€omo minimo, una seccion transversal de 4 mme.
El circuito debe estar protegido por un disyuntor
bipolar de curva 'D’, segun la Tabla 2.

Alimentacion 127V~ /220 V~
Disyuntor 127V~ :304
4 220V~ : 32 A

Tabla 2 — Disjuntor recomendado



e. Para el uso de extensiones, las secciones trans-
versales (calibres) de los cables eléctricos aumen-
tan segun la longitud. Siga la Tabla 3:

Cable de alimentacion | 127 V~: 3 x 6 mm?
15m 220V~ : 3x 4 mm?

Cable de alimentacién | 127 V~: 3 x 10 mm?
30m 220 V~: 3x 6 mm2

Tabla 3 — Seccion transversal adecuada para extensiones

IATENCION! No se recomienda el uso de
extensiones con una longitud superior
a 30 m. La distancia entre el tomacor-
riente y el cuadro de distribucion debe
sumarse a la longitud del cable. El uso
de una extension eléctrica diferente a
la recomendada provocara pérdida de
rendimiento, mal funcionamiento y/o

danos al equipo, los cuales no estaran
cubiertos por la garantia.

1.7.2. Verificacion de seguridad en la instalacion

Cada uno de los items listados a continuacion debe
verificarse antes de encender la Médquina de soldadu-
ra por puntos:

a. Asegurese de que la Maquina de soldadura por
puntos esté conectada al sistema de puesta a
tierra;

b. Asegurese de que todas las conexiones estén cor-
rectamente instaladas.

Las siguientes verificaciones regulares deben ser re-
alizadas por personal calificado después de la insta-
lacion del equipo:

a. Realice la rutina de limpieza del equipo, verifican-
do el estado externo de sus componentes, tales
como posibles tornillos sueltos, cable eléctrico,
antorcha, porta-electrodo, pinza de masa, conec-
tores y botones;

b. Sustituya siempre los cables que presenten ruptu-
ras o partes danadas.

IATENCION!

Desconecte el equipo de la red eléctrica
antes de realizar cualquier inspeccion o0
mantenimiento.

2. INSTRUCCIONES ESPECIFICAS DEL PRO-
DUCTO

Los equipos VONDER son proyectados para los traba-
Jjos especificados en este manual, con accesorios ori-
ginales. Antes de cada uso, examine cuidadosamente
el equipo, verificando si presenta alguna anomalia de
funcionamiento.

2.1. Aplicaciones/Consejos de uso

Indicada para soldadura en chapas de acero al carbo-
no, acero aleado y acero inoxidable de, como maxi-
mo, 2 mm de espesor (2 mm + 2 mm - Cada chapa
deberd tener un maximo de 2 mm).

2.2. Destacados/diferenciales

Portatil, cuenta con selector de tiempo del proceso
de soldadura y selector de ajuste de espesor de la
chapa. Tiene 2 modos de operacion: punto continuo y
punto pulsado. Si se selecciona una tension incompa-
tible con la red eléctrica, el equipo emitira una alarma
sonora indicando la incompatibilidad de la tension de
alimentacion. También posee ajuste de la fuerza de las
pinzas (electrodos) mediante el resorte en la palanca
de accionamiento.
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2.3. Caracteristicas técnicas

MAQUINA DE SOLDADURA POR PUNTOS MSP 160 VONDER

Cadigo 68.69.160.000

Tension 127 V~/220 V~

Frecuencia 60 Hz

Potencia 127 V~:9,5 kVA 220 V~: 7,4 kVA
. Chapas de 0,6 mm + 0,6 mm /0,8 mm +

g:l’:;'g:l’raadde 08mm/1mm+ 1mm/1.2mm+ 1,2

mm/1,5mm + 1,5mm/2mm + 2 mm

Espesor maximo

de soldadura Chapas de 2 mm + 2 mm

Corriente maxima

de cortocircuito 42004

Corriente minima

de soldadura 25004

Corriente continua

de soldadura 1604

Indice de protecci- 20

on (IP)

Longitud de las

pinzas 120 mm

Dimensiones (C
xLxA)

460 mm x 180 mm x 100 mm

Masa aproximada

9,6 kg

Tabla 4 — Caracteristicas técnicas

2.4. Componentes
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Fig. 1 — Componentes
Tornillo de ajuste de la fuerza de los electrodos
Empuriadura
Encaje para tornillo ocular
Pinza superior
Pinza inferior
Cable eléctrico
Botdn selector de tension 127 V~/220 V~
Microinterruptor
Panel de control
10. Palanca de accionamiento

© © NS O A =

Fig. 2 — Panel de control

a. Botdn de seleccion del modo de soldadura: Pulsa-
oa /\/\ y normal J e normal

b. Boton de ajuste del espesor de la chapa

c. Boton de ajuste del tiempo de soldadura



2.5. Operacion

2.5.1. Alineacion de los electrodos

a. Fije el electrodo inferior firmemente con la ayuda
de una llave fija de 14 mm (no incluida);

b. Con la ayuda de una llave fija de 17 mm (no inclui-
da), afloje la tuerca de bloqueo, ajuste el electrodo
superior en la posicion mas adecuada para el tra-
bajo a realizar;

¢. Coloque un espaciador entre los electrodos con el
mismo grosor de las chapas a soldar;

d. Presione la palanca de accionamiento para que
las pinzas queden paralelas a los electrodos y las
puntas de los electrodos coincidan;

e. Fije el electrodo superior en la posicién encontra-
da y, con la ayuda de una llave fija de 17 mm (no
incluida), apriete la tuerca de bloqueo firmemente.

. i i
. = Pinza superior
b |
Tuerca de bloqueo — | 5|

Electrodo superior— | ‘/'

Pinza inferior

Electrodo inferior—T l e

Fig. 3 — Ajuste de los electrodos

2.5.2. Ajuste de la fuerza de los electrodos

a. Ajuste la fuerza que sera ejercida por los electro-
dos durante la soldadura, a través del tornillo de
ajuste de fuerza;

b. Gire el tornillo en sentido horario para aumentar
la fuerza proporcionalmente al aumento del grosor
de la chapa;

c. Gire el tornillo en sentido antihorario para disminuir
la fuerza proporcionalmente al grosor de la chapa;

d. Realice el ajuste de manera que la pinza pueda
cerrarse y permitir que la palanca de accionamien-
to active el microinterruptor.

Palanca de
accionamiento

Tornillo de ajuste
de fuerza

Microinterruptor

| o P
Fig. 4 — Ajuste de fuerza

iATENCION! Para operaciones donde el
grosor de la chapa a soldar sea de 2
mm + 2 mm, la cantidad de soldaduras
no debe exceder 4 veces por minuto.

2.6. Funcionamiento

a. Seleccione el tipo de soldadura a realizar mediante
el boton 1 del panel de control;

b. Seleccione el grosor de la chapa a soldar mediante
el botén 2 del panel de control;

c. Seleccione el tiempo de soldadura a aplicar me-
diante el boton 3 del panel de control;

d. Después de definir los parametros, coloque las
chapas a soldar entre los electrodos. Presione la
palanca de accionamiento para que los electrodos
presionen la chapa y se active el microinterruptor.
La corriente de soldadura pasa a través del elec-
trodo en el tiempo y fuerza predefinidos, uniendo
las dos chapas. Luego, suelte la palanca de accio-
namiento.

2.7. Retirando e colocando os eletrodos

Para quitar el electrodo inferior, con la ayuda de una
llave fija de 14 mm (no incluida), afloje y retire el elec-
trodo de la pinza. Para colocar el electrodo, enrosque
en la pinza inferior y apriete con la ayuda de una llave
fifa de 14 mm (no incluida).

Para quitar el electrodo superior, con la ayuda de una
llave fija de 17 mm (no incluida), afloje la tuerca de
blogueo y luego retire el electrodo. Para colocar el
electrodo, enrosque en la pinza superior y apriete con
la ayuda de una llave fija de 17 mm (no incluida).

vonder 19



MANUAL DE INSTRUCCIONES

] s Pinza superior
— B P

b |
Tuerca de bloqueo — | 3|

Electrodo superior— | ‘/'

Pinza inferior

Electrodo inlerior/J ) g
¢ M
. = /
>

Fig. 5 — Retiro y colocacion de los electrodos

2.8. Sustitucion de las pinzas

Para sustituir las pinzas, retire el electrodo superior
(segun el punto 2.7). Para sustituir la pinza superior,
accione la palanca y, con la ayuda de una llave hexa-
gonal (allen) de 6 mm, retire el tornillo de ajuste de
las pinzas. Coloque la pinza deseada en la posicion
correcta, alinee la punta de los electrodos y apriete
los tornillos de la pinza.

..~ “‘i‘s .
)

Tornillos de
ajuste de las
pinzas

Fig. 6 — Tornillos de ajuste de las pinzas

2.9. Limpieza

Para evitar accidentes, siempre apague el equipo
antes de limpiar o realizar una mantencion. Para la
conservacion, se recomienda una mantencion rutine-
ra, que incluye remocion de la suciedad superficial
con un pario, pero sin permitir que entre liquido en
el equipo.
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2.10. Transporte y almacenamiento

Cuidado al transportar y manosear el equipo. Caidas e
impactos pueden danar el sistema de funcionamiento.
Almacene el equipo en ambiente seco y aireado, libre
de humedad y gases corrosivos. Manténgalo protegi-
do de la lluvia y humedad. Después del uso, se reco-
mienda limpiar el producto y colocarlo nuevamente en
el embalaje para stock.

3. INSTRUCCIONES GENERALES DE MANTE-
NIMIENTO Y POST-VENTA

Los equipos VONDER, cuando se utilizan adecuada-
mente, 0 sea conforme a las orientaciones de este
manual, presentan bajos niveles de mantenimiento.
Asi mismo, disponemos de una amplia red de aten-
cion al consumidor.

3.1. Mantenimiento

Cercidrese de que el equipo esté apagado y desco-
nectado de la red eléctrica antes de realizar cualquier
inspeccion o mantencion. Para mantener la sequridad
y confiabilidad del producto, inspecciones, cambio de
piezas y partes o cualquier otra mantencion y/o ajus-
te deben ser efectuados apenas por un profesional
cualificado.

3.2. Postventa y asistencia técnica

En caso de duda sobre el funcionamiento el equipo o
sobre la red de asistencia técnica autorizada VONDER
entre en contacto a través del sitio web: www.vonder.
com.br.

Cuando detectada anomalia en el funcionamiento de
la herramienta, la misma deberd ser examinada y/o
reparada por un profesional de la red de asistencia
técnica autorizada de VONDER. Solamente piezas ori-
ginales deberan ser utilizadas en los reparos.



3.3. Eliminacion del producto

No deseche las partes del producto en la basura do-
meéstica, intente clasificar y regresar al punto de re-
coleccion apropiado. Investigue en su condado sobre
sitios o sistemas de recoleccion separados.

En caso de duda sobre la forma correcta de descarte,
consulte VONDER a través del sitio web www.vonder.
com.br

4. GARANTIA

La MAQUINA DE SOLDADURA POR PUNTOS MSP
160 VONDER tiene los siguientes plazos de garantia
contra no conformidades resultantes de su fabricaci-
0n, contados a partir de la fecha de la compra: Garan-
tia legal 90 dias; Garantia contractual: 9 meses. En
caso de disconformidad, procure la asistencia técnica
VONDER maés préxima. En caso de constatacion de
disconformidades por la asistencia técnica el arreglo
sera efectuado en garantia.

ALQUILADORAS:

1. Los productos adquiridos por alquiladoras cuentan
con garantia tnica y exclusiva de 90 (noventa) dias,
contados a partir de la fecha de expedicion de la res-
pectiva factura de venta, con exclusion de cualquier
otra garantia legal y/o contractual.

2. La garantia ofertada a las alquiladoras cubre exclusi-
vamente las piezas necesarias a la reparacion de los
productos, cabiendo a estas la ejecucion por cuenta
propia de las respectivas reparaciones y manteni-
mientos, sin derecho a cualquier costeo o reembolso
por parte de OVD.

La garantia ocurrira siempre en las siguientes con-

diciones

El consumidor debera presentar OBLIGATORIAMENTE,

la factura de compra de la maquina y el certificado de

garantia debidamente rellenado y sellado por la tienda
donde el equipo fue adquirido.

Pérdida del derecho de garantia:

1.

El incumplimiento de una 0 mds hipotesis siguien-
tes invalidara la garantia:

Si el producto ha sido abierto, modificado, ajus-
tado o reparado por personas NO autorizadas por
VONDER;

Si alguna pieza, parte o componente del producto
no es original;

Falta de mantenimiento del equipo;

Si se conecta a una tension eléctrica diferente a la
indicada en el producto;

Instalacion eléctrica y/o extensiones deficientes/
inadecuadas;

Partes y piezas desgastadas de manera natural.

Estan excluidos de la garantia, desgaste natural de
las partes y piezas del producto, caidas, impac-
tosy uso inadecuado del equipo o fuera del propo-
sito para el cual fue proyectado.

La garantia no cubre gastos de flete o transporte
del producto hasta el Servicio Técnico Autorizado
VONDER, siendo los costos responsabilidad del
consumidor.

Los accesorios o componentes del equipo, tales
como electrodos, no estan cubiertos por la ga-
rantia en caso de desgaste por uso. Solo estan
cubiertos por la garantia legal de 90 dias contra
defectos de fabricacion.

Otros accesorios que se venden por separado ten-
drdn una politica de garantia segun lo descrito en
su embalaje. La garantia del equipo no cubre tales
accesorios.
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Cad.: 68.69.160.000

Consulte nossa Rede de Assisténcia Técnica Autorizada

www.vonder.com.br
0.V.D. Imp. e Distr. Ltda. « CNPJ: 76.635.689/0001-92
Rua Jodo Bettega, 2876 « CEP 81070-900
Curitiba - PR - Brasil
Fabricado na CHINA com controle de qualidade VONDER
® Fabricado en CHINA con control de calidad VONDER

GARANTIA

A MAQUINA DE SOLDA PONTO PORTATIL MSP 160 possui 0s se-
guintes prazos de garantia contra ndo conformidades decorrentes
de sua fabricacéo, contados a partir da data da compra: Garantia
legal: 90 dias; Garantia contratual: 9 meses. Caso 0 equipamento
apresente alguma nao conformidade, procure a Assisténcia Técnica
Autorizada VONDER mais proxima (www.vonder.com.br). Consta-
tado o defeito de fabricacdo pela Assisténcia Técnica Autorizada, o
conserto sera efetuado em garantia.

LOCADORAS:

1. Os produtos adquiridos por locadoras contam com garantia (nica
e exclusiva de 90 (noventa) dias, contados a partir da data de expe-
dicao da respectiva nota fiscal de venda, com exclusao de qualquer
outra garantia legal e/ou contratual.

2. A garantia ofertada as locadoras cobre exclusivamente as pegas
necessarias ao reparo dos produtos, cabendo a estas a execugao
por conta propria dos respectivos consertos e manutencdes, sem
direito a qualquer custeio ou reembolso por parte da OVD.

A garantia ocorrera sempre nas seguintes condigoes:

0 consumidor deverd apresentar, OBRIGATORIAMENTE, a nota fis-
cal de compra do produto e o certificado de garantia devidamente
preenchido e carimbado pela loja onde foi adquirido.

Perda do direito de garantia:

___ ___________________________________

vonder

1. 0 ndo cumprimento de uma ou mais hipéteses a seguir invalidara
a garantia:

< (aso o produto tenha sido aberto, alterado, ajustado ou conser-
tado por pessoas NAQ autorizadas pela VONDER,;

« (aso qualquer peca, parte ou componente do produto caracteri-
zar-se como nao original;

« Falta de manutencdo do equipamento;

« (aso ocorra a ligagao em tensao elétrica diferente da mencio-
nada no produto;

« Instalacao elétrica e/ou extensoes deficientes/inadequadas;

« Partes e pecas desgastadas naturaimente.

2. Estao excluidos da garantia, além do desgaste natural de partes e
pegas do produto, quedas, impactos e uso inadequado do produ-
to ou fora do proposito para o qual foi projetado.

3. A garantia ndo cobre despesas de frete ou transporte do produto
até a Assisténcia Técnica Autorizada VONDER, sendo os custos
de responsabilidade do consumidor.

4. Acessorios ou componentes do equipamento, tais como eletrodo
s, ndo sdo cobertos pela garantia quando ocorrer desgaste por
uso. Sao cobertos apenas com garantia legal de 90 dias contra
defeitos de fabricacao;

5. Qutros acessorios que sao vendidos separadamente terao politi-
ca de garantia conforme descrito em sua embalagem. A garantia
do equipamento ndo engloba tais acessorios.

CERTIFICADO DE GARANTIA

Modelo: N° de série:

Cliente: CPF/CNPJ:

Endereco/Direccion:

Cidade/Ciudad: UF/Provincia: CEP/Cédigo Postal:
Fone/Teléfono: E-mail:

Revendedor:

Nota fiscal N°/Factura N°: Data da venda/Fecha venta: / /
Nome do vendedor/Nombre vendedor: Fone/Teléfono:

Carimbo da empresa/Sello empresa:

A Garantia Contratual NAO ¢ valida para LOCADORAS, sera concedida EXCLUSIVAMENTE Garantia Legal de 90 dias, conforme Cadigo de Defesa do Consumidor (CDC).
La Garantia Contractual NO es valida para ALQUILADORAS, sera concedida EXCLUSIVAMENTE Garantia Legal de 90 dias, segun el Codigo de Proteccion del Consumidor.




