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MANUAL DE INSTRUGOES

Simbolos e seus significados

Simbolos | Nome

Expedicao

coes

Consulte o manual de instru-

Leia 0 manual de operagées/instrucoes antes de utilizar o equi-
pamento.

B

A7 | Eliminagao de residuos
M

Residuos elétricos ndo devem ser descartados com residuos re-
sidenciais comuns. Encaminhe para reciclagem.

Utilize EPI (Equipamento de
Protecéo Individual)

Utilize Equipamento de Protegdo Individual adequado para cada
tipo de trabalho.

Atencao!

> @@

Alerta de seguranga (riscos de acidentes) e atengao durante o
uso.

GEIID
E0)

Proteger a bateria do calor

Nao exponha a bateria a temperaturas acima de 40°C.

&)

Proteger a bateria do fogo

Jamais jogue a bateria no fogo sob risco de explosdes.

o/
=

Risco de choque elétrico

Manuseie com cuidado, risco de choque elétrico.

Instrugoes de ligacéo elétrica

Siga as instrugGes para a correta instalagéo do equipamento.

Fumos/gases

0 processo de soldagem produz fumos e/ou gases. Instale a ma-
quina em um ambiente arejado e ventilado. Utilize equipamento de
protegao respiratoria.

Risco de exploséao

Nunca utilize o equipamento em local que contenha produtos
inflamaveis ou explosivos.

Alta luminosidade

0 arco da solda produz luminosidade intensa que pode prejudicar
a visao. Proteja 0 ambiente de trabalho, coloque cortinas de solda
para evitar que os raios de solda se propaguem para 0s demais
ambientes.

Aterramento

Aterramento para protegao.

Polo positivo

Terminal de saida positivo.

@ B> BB

Polo negativo

Terminal de saida negativo.

g
g

Tabela 1 — Simbolos e seus significados




1. ORIENTAEOES GERAIS
Leia todos os avisos de seguranca e
A todas as instrugées. Prezado usuério: O
termo “equipamento” utilizado neste ma-
I@ nual se refere ao gerador de solda movi-
mentado pelo motor a combustao.

Este manual contém detalhes de instalagao, operagao
e manutengo do equipamento. Nao utilize o equipa-

mento sem antes ler este manual de instrugdes.

ATENGAO! CASO ESTE EQUIPAMENTO
APRESENTE ALGUMA NAO CONFORMI-
DADE, ENCAMINHE-O PARA A ASSIS-
TENCIA TECNICA AUTORIZADA VONDER
MAIS PROXIMA QU ENTRE EM CONTATO
CONOSCO. www.vonder.com.br

ATENGAO! AO UTILIZAR O EQUIPAMEN-
TO, SIGA AS PRECAUGOES BASICAS DE
SEGURANGA A FIM DE EVITAR ACIDEN-
TES.

Guarde o manual para uma consulta posterior ou para
repassar as informagoes a outras pessoas que ve-
nham a operar 0 equipamento. Proceda conforme as

orientagOes desse manual.

0 revendedor nao pode receber a devolugao deste

equipamento sem autorizagao prévia da VONDER.

2. AVISOS DE SEGURANCA

Leia todos os avisos de seguranga e to-
das as instrugoes. Falha em seguir todos
0S avisos e instrugoes listados abaixo
pode resultar em choque elétrico, fogo e/
ou ferimento sério.

Este aparelho ndo se destina a utilizagao
por pessoas com capacidades fisicas,
sensoriais ou mentais reduzidas, crian-
¢as ou por pessoas com falta de expe-
riéncia e conhecimento sobre a maquina,
ao menos que tenham recebido instru-
coes referentes a utilizagao do aparelho
ou estejam sob a supervisao de uma pes-
so0a responsavel por sua seguranga.

2.1. Seguranca da area de trabalho

=

Mantenha a area de trabalho limpa e iluminada. As
areas desorganizadas e escuras sdo um convite
ao0s acidentes.

Nao opere ferramentas em atmosferas explosivas,
como na presencga de liquidos inflamaveis, gases
ou poeira. As ferramentas elétricas criam faiscas
que podem inflamar a poeira ou 0S vapores.

Mantenha criangas e visitantes afastados ao operar
uma ferramenta. As distragdes podem fazer vocé
perder o controle da ferramenta elétrica.

2.2. Seguranca elétrica

a.

Nao utilize o gerador de solda caso o interruptor
nao funcione adequadamente e nunca faga “liga-
cdo direta”. Consulte a Assisténcia Técnica Autori-
zada VONDER mais proxima;

. Os plugues e tomadas devem ser mantidos limpos

€ Secos;

. Se alguma extensdo for utilizada, os plugues de-

vem ficar em local seco, sem contato com a agua;

. ExtensGes improprias e adaptagdes nos plugues

podem resultar em riscos de choque elétrico;

Nunca manuseie o gerador de solda com luvas,
maos e roupas molhadas ou trabalhe em ambien-
tes alagados ou sob chuva;

Sempre verifique se a tensdo dos equipamentos
que pretende ligar ao gerador de solda é compativel
com a tensdo e poténcia fornecidas pelo mesmo.

2.3. Seguranga pessoal

a.

Fique atento, olhe 0 que vocé esta fazendo e use
0 bom senso ao operar uma ferramenta. Nao use
a ferramenta quando vocé estiver cansado ou sob
a influéncia de drogas, alcool ou de medicamen-
tos. Um momento de desatengao enquanto opera
uma ferramenta pode resultar em grave ferimento
pessoal.

. Utilize sempre EPI (Equipamento de Protecéo Indi-

vidual) adequado ao utilizar o equipamento;

vonder 3



MANUAL DE INSTRUGOES

. Ruido em excesso pode provocar danos a audigao.
Utilize sempre protetores auriculares. Nao permi-
ta que outras pessoas permanegam no ambiente
com ruido excessivo e sem protecao;

. Mantenha este equipamento longe do alcance de
criangas e jamais permita que elas tenham contato
com a gasoling;

. Nao ligue o gerador de solda em ambientes inter-
nos sem ventilagao e jamais abastega-o em locais
que possuam faiscas e/ou produtos explosivos;

Nao fume préximo ao equipamento e/ou durante o
abastecimento do equipamento;

. Nunca reabasteca o gerador de solda em locais
que nao tenham ventilagéo adequada;

. Nunca derrame combustivel nas partes externas
do gerador de solda ou deixe o combustivel trans-
bordar durante o reabastecimento;

Evite 0 contato prolongado do combustivel com a
pele e ndo inale o vapor de combustivel;

Utilize Equipamento de Protec&o Individual (EPI)
adequado para o procedimento de abastecimento;

. Nao reabasteca o gerador de solda enquanto ele
estiver em operagéo;

Mantenha o equipamento longe de materiais infla-
maveis, explosivos e a uma distancia de no minimo
1 m das paredes;

m. Quando o gerador de solda estiver fora de opera-
¢&o, mantenha em local limpo, arejado e fora do
alcance de criangas;

. Sempre utilize um aterramento antes de ligar o
equipamento;

. Equipamentos elétricos, cordoes elétricos e plu-
gues devem sempre estar facilmente acessiveis
para serem desligados caso ocorra alguma emer-
géncia;

. Disjuntores devem ser compativeis com as carac-
teristicas técnicas dos geradores de solda;

. 0 silenciador e 0 motor estdo muito quentes duran-
te a operagdo. Nunca toque neles ou vocé podera
sofrer queimaduras;

A temperatura do ar de refrigeracdo néo pode ex-
ceder a 45°C;
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A umidade relativa do ar ndo deve ser superior a
80%;

Use o soldador na auséncia de poeira condutiva e
gases Ccorrosivos;

. A mudanga de temperatura ambiental afetard a

acao do disjuntor. Por favor, substitua o disjuntor
adequado a temperatura local;

Nunca solde sem o uso de mascara de solda com
lente de escurecimento adequada. A ndo obedién-
cia pode causar danos irreversiveis a visao;

. Proteja 0 ambiente de trabalho, coloque cortinas

de solda para evitar que os raios de solda se pro-
paguem para 0s demais ambientes;

2.4. Uso e cuidados com a ferramenta

a.

Ao iniciar a utilizagdo examine cuidadosamente
o0 gerador de solda a gasolina, verificando se o
mesmo apresenta alguma anomalia ou ndo confor-
midade de funcionamento. Caso seja encontrado
alguma anomalia ou néo conformidade, encaminhe
0 mesmo para uma Assisténcia Técnica Autorizada
VONDER mais proxima;

. Utilize apenas pecgas e partes originais para garantir

a seguranga do equipamento;

. Nunca substitua pegas ou partes pessoalmente e

nem peca a outra pessoa para fazé-lo, leve sempre
0 gerador de solda a uma Assisténcia Técnica Au-
torizada VONDER mais proxima;

. Queda brusca do gerador de solda podera causar

danos ao mesmo;

Se durante a utilizagdo acontecer uma queda ou
quebra de alguma parte do equipamento, desligue-
-0 imediatamente;

Nao exponha o gerador de solda a chuva ou con-
digoes umidas;

. NUNCA dé a partida ou desligue o motor com apa-

relhos elétricos conectados e ligados;

. Nunca derrube agua ou outros contaminantes no

tanque de combustivel;

Nunca utilize gasolina misturada com 6leo ou com
impurezas;

Utilize apenas oleo especificado neste manual de
instrugoes;



k. Sempre verifique o nivel do 6leo antes de ligar o
motor do gerador de solda;

|. Instale a maquina em um ambiente arejado e ven-
tilado;

m. Utilize exaustor ou ventilado junto @ maquina para
manter 0s fumos e 0s gases provenientes da solda
afastados da respiragéo do operador;

2.5. Reparos

a. Tenha seu equipamento reparado por um agente
qualificado que usa somente pecas originais. Isto
garante que a seguranca da ferramenta seja man-
tida.

3. INSTRUEGES ESPECIFICAS DO PRODUTO

0Os equipamentos VONDER sao projetados para os tra-
balhos especificados neste manual, com acessorios
originais. Antes de cada uso examine cuidadosamente
a ferramenta verificando se ela apresenta alguma ano-
malia de funcionamento.

3.1. Aplicagdes/dicas de uso

Equipamento indicado para camping, chacaras, fa-
zendas, estabelecimentos comerciais, condominios,
residéncias, indistrias, empresas de manutengao,
entre outros. Ideal para ligar lampadas, ferramentas
elétricas, motores elétricos, geladeiras, entre outros.
Possui também um retificador de solda com ajuste de
50 A a 190 A capaz de soldar eletrodos AWS E6013 e
AWS E7018 dentre outros de 2,5 a 4 mm. |deal para
quem procura mobilidade em solda e precisa realizar
servigo em locais onde ndo é disponibilizado energia
elétrica.

Equipamento sem oleo, necessario abastecer antes do
funcionamento. Oleo indicado 10W30. Nao acompa-
nha bateria. Nao acompanha cabos de solda.

3.2. Destaques/diferenciais

Possui indicador de nivel de combustivel, regulador de
tensdo automatico (sistema AVR que evita picos de
tensao), voltimetro, sistema de partida manual retratil
com opgao para partida elétrica, necessario apenas
acoplar a bateria (nao acompanha). DispGe ainda de
sensor de nivel do 6leo e 2 tomadas de saida padrao

brasileiro (1-110V~e1 -

220V~ ).

3.3. Caracteristicas técnicas

Namero de ajustes de
altura:

Monocilindrico - OHV -
4 tempos

Motor

420 cmd (cc) 15,0 hp

Sistema de partida do

Partida manual retratil e

da do gerador de solda

motor elétrica
Tensdo de saida do

gerador de solda CA 10V~/220 V~
Frequéncia 60 Hz
Tensdo de saida do 12V
Gerador de solda CC

Poténcia nominal de

saida do gerador de 3,5 kVA (3.500 W)
solda

Poténcia maxima de sai- 4 KVA (4.000 W)

Combustivel

Gasolina comum

Sistema de ignigao

Transistorizado magneto

Capacidade do tanque
de combustivel do
gerador de solda

25 litros

Autonomia aproximada
do gerador de solda
(meia carga)

15 horas

Autonomia aproximada
do gerador de solda
(poténcia nominal)

10 horas

Capacidade de dleo no
carter

1,1L
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Rotagdo do eixo do
motor (rpm)

3.600/min

Taxa de compressao do
motor

8,5:1

Corrente nominal do
gerador de solda CA

18,2 A

Corrente de saida do
Gerador de solda CC

83A

Tipo do regulador de
tensao do gerador de
solda

Sistema AVR

Fator de poténcia do
gerador de solda

Fase do gerador de
solda

Monofasico

Nivel de ruido (7 metros
de distancia)

75 dB

Temperatura maxima no
ambiente de trabalho

40°C

Medidas do cilindro

90 mm x 66 mm

corrente (A)

(diametro x curso)

Dimensdes do gerador 542 mm x 683 mm x
de solda (CxLxA) 547 mm
Massa liquida do gera-

dor de solda kg

Faixa de ajuste de 50A—190 A

Diametro maximo do
eletrodo recomendado

2,5mm-4mm

Fator de trabalho

60%

Tabela 2 — Caracteristicas técnicas

3.4. Componentes

Fig. 1 — Componentes
Chave geral Liga/Desliga
Voltimetro
Disjuntor CA
Tomada 220 V~
Tomada 110 V~
Conector Terra
Compartimento da bateria (Ndo acompanha)
Terminais CC
Protetor CC

© o N o gk wd



10. Tampa de reservatério de dleo
11. Parafuso do dreno

12. Silenciador

13. Carburador

14. Indicador do nivel de combustivel
15. Tampa do tanque de combustivel
16. Tanque de combustivel

17. Afogador

18. Vélvula de combustivel

19. Filtro de ar

20. Partida manual retratil

21. Botdo de ajuste de corrente

22. Terminal de saida (positivo)

23. Terminal de saida (negativo)

3.5. Instalagao

Ambiente;

* 0 gerador de solda deve estar instalado em am-
biente seco e limpo e sem a presenca de materiais
corrosivos, inflamaveis ou gases explosivos;

0 gerador de solda ndo deve ser exposto a chuva;

* Nunca utilize o gerador de solda em ambientes
com risco de explosao;

« Nunca utilize o gerador de solda em ambientes fe-
chados e sem ventilagdo;

 Temperatura: -15°C ~ 40°C;

* Umidade: abaixo de 95%;

* Altitude: abaixo de 1.000 m (se a altitude da regiao

for superior a 1.000 m, a poténcia de operagéo
pode ser abaixo do especificado);

3.6. Trabalhos em regides com altitude
acima de 1.000 m

Em altitudes acima de 1.000 m, o sistema do carbura-
dor do gerador de solda tera um comportamento dife-
rente, consumindo mais combustivel e ficando menos
potente.

3.7. Alimentacéo de energia em uma resi-
déncia

ATENGAO!

Quando o objetivo for conectar o gerador de solda para
fornecer energia para uma residéncia, essa instalagao
deve ser realizada por um eletricista qualificado. A co-
nexao na rede elétrica deve ser realizada com muito
cuidado e seguranga, caso contrario resulta em danos

a0s equipamentos (gerador de solda e equipamento
da residéncia) e aos usuarios.
As Figuras 2 e 3 mostram exemplos de ligagoes corre-

tas e a figura 4 mostra exemplo de ligagdo que nunca
deve ser realizada no gerador de solda.

Fig. 4 — Exemplo de ligagdo que nunca deve ser realizada
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Atengao!

Antes de iniciar os trabalhos com o gerador de solda,
certifique-se que todos os equipamentos alimenta-
dos nao excedem a capacidade de fornecimento de
energia do gerador de solda. Sobrecargas diminuem a
vida 0til do gerador de solda, evite-as para um melhor
aproveitamento do equipamento.

Em situacoes nas quais serdo conectados mais de
um aparelho ao gerador de solda, sempre ligue um
equipamento de cada vez. A ordem de acionamento
dos equipamentos é do mais potente para 0 menos
potente (Figura 5).

Fig. 5 — Sequéncia de acionamento dos equipamentos

Normalmente, cargas indutivas e capacitivas, espe-
cialmente as motorizadas, tem um grande pico de
energia quando ligadas. A tabela 3 tem como referén-
cia alguns equipamentos que podem ser ligados ao
gerador de solda:

Ti Fator de multiplicagéo Aparelh Fator multiplicacao
ipo parelho
Partida Nominal Partida Nominal
Lampada incandes- A
. X1 X1 ® 10w 100 W 100 W
v X1 X1 oW 110W 110w
Lampada fluores-
da fl X2 X15 & nw BOW 0w
Aparelhos com _ g _
motor X3~5 X2 150 W 450~750 W 300w

Tabela 3 — Exemplo de picos de acionamento de alguns aparelhos

3.8. Instalando acessdrios

0 equipamento acompanha rodas e pés dianteiros, 0
que permite maior mobilidade. Para montagem, pro-
ceda da seguinte maneira.

a. Monte as rodas nos eixos. Primeiro coloque uma

arruela no eixo, depois a roda, mais uma arruela e
por fim a porca para fixar o sistema;

b. Monte o eixo na estrutura do gerador de solda, co-
loque o eixo no furo indicado (Figura 6). Aperte o
sistema com a porca;

c. Proceda da mesma forma com o outro conjunto
de roda;

d. Parainstalar os pés, monte a base de borracha co-
lando na parte inferior a arruela e o parafuso e do

8 vonder

outro lado do suporte, a porca (Figura 6). Depois
fixe 0 suporte na estrutura do gerador de solda
com o auxilio de parafusos e porcas;

e. Monte os punhos do gerador de solda com auxilio
de parafusos e porcas.

Fig. 6 — Montagem dos pés, rodas e punhos



3.9. Oleo

Atencao! O gerador de solda vem de fabrica sem oleo.
Antes de ligar o motor, adicione 6leo conforme o pro-
cedimento abaixo:

a. Remova a tampa do nivel de 6leo;
b. Insira1,1L de 0leo;

c. Coloque a tampa do nivel do 6leo e, sem aparafu-
sar, verifique o nivel do dleo;

d. Se o nivel indicado na vareta estiver entre a mar-
ca superior e inferior, parafuse a tampa do nivel de
6leo. Se o nivel estiver abaixo do limite inferior, adi-
cione dleo até o nivel ficar entre os limites inferior e
superior. Se o nivel estiver acima do limite superior,
retire 0 dleo até ficar entre os limites inferior e su-
perior.

Atencao!
» Sempre verifique o nivel de 6leo antes de ligar o
motor do gerador de solda;

« Nunca utilize 6leos para motores dois tempos;

« Utilize apenas 6leo 10W30 ou equivalente na clas-
sificacao SG.

3.9.1. Para verificar o 6leo do gerador de solda,
realize os seguintes procedimentos:

a. Certifique-se de que o gerador de solda estéa des-
ligado;

b. Certifique-se de que o gerador de solda esta devi-
damente nivelado;

c. Remova atampa de dleo e com auxilio de um pano,
limpe a vareta indicadora de nivel.

Tampa do
reservatdrio
de dleo (10)

Parafuso

do dreno

(11)

Fig. 7 — Tampa do reservatorio de 6leo e parafuso do dreno

d. Introduza a vareta no furo de alimentagao sem apa-
rafusar;

e. Retire novamente a vareta e faca a leitura (Figura
8);

Tampa do _
dreno (11)" ™

Marca inferior

Fig. 8 — Nivel de dleo

f. Se o nivel estiver abaixo do indicado, adicione o
6leo recomendado até o nivel adequado;

g. Apos realizar o procedimento, assegure-se que a
tampa de combustivel foi devidamente fechada;

3.9.2. Sistema de alerta de dleo (sensor de nivel
de dleo)

0 sistema de alerta de 6leo é especialmente projetado
para evitar danos ao gerador de solda, causados por
uma quantidade insuficiente de dleo no cérter. Quan-
do o nivel de 6leo no carter cair abaixo de um limite
seguro, o sistema de alerta de 6leo desligara automa-
ticamente o gerador de solda (embora o interruptor do
gerador de solda ainda permanega na posi¢ao “LIGA-
DO”), evitando danos ao gerador de solda.

3.10. Combustivel

0 gerador de solda possui um indicador de nivel de
combustivel.

Vazio  Cheio

Tampa do tanque
de combustivel
(15)

Indicador do nivel
de combustivel
(14)

Fig. 9 — Indicador de combustivel
vonder 9
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Quando o indicador de combustivel mostrar tanque
vazio (Figura 9), o operador deve reabaster de acordo
com as orientag0es a sequir:

a. Certifique-se de que o gerador de solda esta des-
ligado;

b. Abra a tampa do tanque (Figura 10);

Tampa do tanque
de combustivel (15)

Fig. 10 — Tampa do tanque

c. Com o auxilio de um funil (nao acompanha o pro-
duto), adicione gasolina;

d. Nunca exceda a capacidade do tanque (Figura 11);
e. Feche atampa do tanque (Figura 10);
Nivel maximo de combustivel

Fig. 11 — Nivel maximo de combustivel

Atengao!
* Nunca reabasteca o0 gerador de solda em locais
sem ventilagdo adequada;

* Nao fume ou permita que outas pessoas fumem
préximas ao local do reabastecimento;

* Nunca abasteca em locais com faiscas e/ou pro-
dutos explosivos;

* Nunca derrame combustivel nas partes externas
do gerador de solda ou deixe 0 combustivel trans-
bordar durante o reabastecimento;
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* Nunca permita que criangas tenham contato com o
combustivel do gerador de solda;

* Nunca utilize gasolina misturada com 6leo ou com
impurezas;

 Evite contato prolongado do combustivel com a
pele e ndo inale o vapor de combustivel;

* Utilize equipamento de protec¢do individual (EPI)
adequado para o procedimento de abastecimento;

« Utilize apenas gasolina comum;

¢ Nunca derrube agua ou outros contaminantes no
tanque de combustivel;

* Nao transborde o combustivel do tanque de com-
bustivel;

* Nunca use gasolina velha, contaminada ou mistura
de dleo + gasolina.

3.11. Valvula de Combustivel

A valvula de combustivel controla o fluxo de gasoli-
na do tanque para o carburador do gerador de solda.
Sempre se certifique de que a vélvula esta na posicao
desligada (OFF) quando o gerador de solda estiver
desligado.

Valvula do combustivel

Desligada > (18)

 Ligada |

Fig. 12 — Valvula de combustivel

3.12. Afogador

0 afogador é utilizado para promover uma mistura
mais rica de combustivel no momento da partida (se o
motor ainda estiver aquecido, ndo é necessario fechar
0 afogador para dar a partida novamente). A manopla
do afogador deve estar na posigao fechada durante a
partida. Apos o gerador de solda entrar em funciona-
mento, a manopla deve ser movida lentamente para a
posigéo aberta.



Afogador (17)

Fig. 13 — Afogador

3.13. Terminal de aterramento

Este terminal deve ser utilizado para que o usuario
faca um aterramento seguro e confiavel do gerador de
solda.

Terminal de < i
aterramento (6)

Fig. 14 — Terminal de aterramento
Para prevenir choques elétricos ou acidentes, o gera-
dor de solda sempre deve estar devidamente aterrado
durante o seu funcionamento.

Terminal de @ &

aterramento (6) ¥ \
\\,N
Terra/ren
® E

Fig. 15 — Aterramento do gerador de solda

3.14. Disjuntor do circuito CA

Se houver sobrecarga de corrente elétrica, o disjuntor
atuard automaticamente, assumindo a posicéo desli-
gado (OFF). Quando essa situagéo ocorrer, primeiro
verifique a causa da sobrecarga, resolvendo-a, e s6
entdo acione o disjuntor para a posigao liga (ON).

Encendido

Disjuntor circuito
CA(3)

Desliga
Apagado

Disjuntor das
tomadas

Disyuntor de las tomas

110 V~/220 V~CA

Fig. 16 — Disjuntor circuito CA

3.15. Terminal CC (DC)

0 gerador de solda também fornece tensdo 12 V com
corrente continua de 8,3 A. Para o polo positivo (+) 0
terminal possui a cor vermelha, para o polo negativo
(-) a cor é preta. Para utilizar essa fungao é fundamen-
tal observar e conectar corretamente o polo positivo
do aparelho no polo positivo do gerador de solda e o
polo negativo do aparelho no polo negativo do gerador
de solda.

3.16. Protetor do circuito CC

Se houver sobrecarga de corrente elétrica o protetor
atua automaticamente, sendo o salto do botéo o indi-
cador do acionamento do sistema de protegao (Figura
17). Para rearmar o sistema, primeiro encontre e re-
solva a causa da sobrecarga, depois aguarde alguns
minutos e s6 entao aperte o botao.

Disjuntor do dk Ligado
circuito CC

1) 7 B pesligado
Polo ‘//m\p Polo
positivo - = negativo

Disjuntor sistema CC ===

Pressione para rearmar
Disyuntor sistema CC ===
Pulse para rearmar

Fig. 17 — Protetor do circuito CC
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3.17. Chave geral (liga/desliga)

1
o % 6
Desliga . Partida

Apagado Q

SISTEMA AUTOMATICO E

Fig. 18 — Chave geral (liga/desliga)

3.18. Sistema de partida manual

Para ligar o motor, puxe levemente 0 manipulo do sis-
tema de partida até sentir a resisténcia do motor, entdo
puxe fortemente. Repita até o motor ligar.

Né&o permita que o motor de partida retroceda o ma-
nipulo. Segure-o e devolva cuidadosamente a sua po-
sicao de origem.

Fig. 19 — Sistema de partida manual

3.19. Sistema de partida elétrica

Para ligar o motor, gire a chave geral no sentido ho-
rario até a posigdo de partida, quando o motor ligar,
solte a chave imediatamente.

Se 0 motor nao ligar em 10 segundos, espere aproxi-
madamente 15 segundos e s6 entao repita a operagao
de partida

12 vonder

ATENCAO: Esse equipamento nao
acompanha bateria. O gerador de solda

A possui sistema de partida elétrica. Para
fazer uso desse sistema, adquira uma
bateria de 12 V -9 Ah.

3.20. Instalagao da bateria

Para instalar a bateria siga os seguintes passos (Fi-
gura 20):

01 02 03 01

Polo Polo

negativo positivo

04

Fig. 20 - Instalagdo da bateria

a. Encaixe as travessas (pegas 1) na base da bateria
(peca 3);

b. Cologue a bateria na base (peca 3);

c. Conecte o terminal negativo (-) do gerador de solda
no polo negativo da bateria (cor preta) (Fig. 20);

d. Conecte o terminal positivo (+) do gerador de sol-
da no polo positivo da bateria (cor vermelha) (fig.
20);



e. Encaixe o suporte (peca 2) na bateria (fig. 20);

f. Aperte as porcas (pecas 4) até que a bateria esteja
fixa.

A ATENGAO! Utilize apenas bateria de 12 V.

3.21. Operagao

3.21.1. Ligar o motor

a. Certifique-se de que nao tenha nada ligado ao ge-
rador de solda;

b. Posicione a vélvula de gasolina para a posigdo “ON
- Ligado”
c. Deixe o afogador na posi¢ao CLOSE (fechado);

** Se 0 motor ainda estiver aquecido nao é necessario
fechar o afogador para dar a partida novamente.

d. Cologue a chave na ignigao;
e. Vire a chave para a posi¢ao “ON - Ligado”;

f. Para partida manual, puxe levemente o manipulo
do sistema de partida até sentir resisténcia, entao
puxe-o fortemente para dar a partida no motor;

g. Para partida automatica, vire a chave para a posi-
¢ao “Start — Partida”;

h. Apos o motor aquecer, coloque lentamente o afo-
gador na posigao “aberto”;

i. Somente conecte equipamentos elétricos ao gera-
dor de solda apos ligar o disjuntor.

3.21.2. Desligar o motor

Para desligar o motor, proceda conforme 0s passos
citados a seguir:

a. Desconecte as cargas das tomadas do gerador de
solda;

b. Desligue o disjuntor CA do gerador de solda;

c. Desligue a chave geral do gerador de solda (posi-
¢ao OFF — Desligado);

d. Desligue o registro de combustivel (posigao OFF
— Desligado)

ATENCAO! Em caso de emergéncia, a
maneira mais rapida de desligar o gera-
dor de solda é desligando a chave geral

(posicao OFF — Desligado).

3.21.3. Soldagem

Para soldar com o gerador de solda se faz necessario
adquirir os cabos de solda (ndo acompanham).

Conecte os cabos de solda aos terminais de saida po-
sitivo e negativo do gerador de solda. Ligue o gerador
de solda, ajuste a corrente conforme o a bitola do ele-
trodo e material a ser soldado.

Min. 50 A Max. 190 A

Fig. 21 — Botdo de ajuste de corrente

ATENGAO: O equipamento ndo deve ser
utilizado a operagédo de solda simultanea-
mente com as tomadas 110 V~ e 220 V~,
utilize uma operagdo de cada vez.

3.22. Manutencao e Servico

Para substituigdo de partes e pegas, 0 usudrio deve
levar o gerador de solda a uma Assisténcia Técnica
Autorizada VONDER, consulte a nossa rede em www.
vonder.com.br. A manutengdo realizada de maneira
correta e cuidadosa é essencial para economia e fun-
cionamento sem risco de acidentes com o gerador, de
solda além de diminuir a emissdo de poluentes.

ATENCAO: O gerador de solda possui
pecas que, em sua fun¢ao normal, es-

quentam durante o funcionamento. An-
tes de iniciar a manutengdo, assegure-
-se que elas estejam frias e que o motor
esta desligado.
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3.22.1. Manutencgao preventiva

Manutencéo periddica e alguns ajustes sdo necessarios para garantir uma vida 0til prolongada do gerador de solda.

Realize as manuteng0es conforme o quadro a seguir:

Periodo regular de A cada uso Primeiro més ou | A cada 3 meses ou | A cada 6 meses ou | Todo ano ou 300
manutengao 20 horas (3) 50 horas (3) 100 horas (3) horas (3)
Oleo do motor Verificar Trocar - Trocar -
Limpeza do filtro Verificar Limpar (1) Limpar (1) Trocar (1)
Copo de sedimen- - - Limpar (4) -
tagao
Vela - - Limpar (4) -
Folga das valvulas - - Ajustar (2)

Limpeza do carbu- -
rador

Limpar e regular (2)

Capa do cilindro

Limpar 1 vez por ano (2)

Tanque e filtro de
combustivel

Limpar todo ano ou a cada 300 horas (2)

Mangueira de
combustivel

Trocar a cada 1 ano (2)

Cabeca do cilindro
e do pistao

Descarbonizar 1 vez por ano (2)

Tabela 4 — Manutengéo

Observacao: Os periodos estdo citados em horas de
uso, meses ou anos a partir da aquisigao do equipa-
mento. Respeitar 0 que ocorrer primeiro para realizar
as manutengoes.

(1) Em areas com muita poeira, realizar com maior
frequéncia;

(2) Realizados somente por uma Assisténcia Técnica
Autorizada VONDER,;

(3) Quando o gerador de solda for utilizado com muita
frequéncia, as manutengoes devem ocorrer em perio-
dos menores;

(4) Essas atividades requerem experiéncia em manu-
tengoes e conhecimento de mecénica. Caso o usudrio
nao tenha essas habilidades, o gerador de solda deve
ser encaminhado para uma Assisténcia Técnica Auto-
rizada VONDER mais proxima;

ATENQAO: ManutengGes improprias ou realizadas por
pessoas sem experiéncia podem resultar em danos ao
equipamento e/ou ferimentos ao operador.
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3.22.2. Troca de odleo

Atroca de 6leo deve ser realizada respeitando os peri-
odos/horas na tabela 4 deste manual. Para um melhor
escoamento, recomenda-se que a troca de dleo seja
realizada com o motor ainda quente.

Para efetuar a troca proceda da seguinte maneira:

1. Certifique-se de que o gerador de solda esté des-
ligado;

2. Providencie um recipiente para armazenar o 6leo
usado e posicione-o a fim de colher o 6leo usado
do gerador de solda;

3. Remova a tampa do reservatdrio do 6leo;
4. Remova a tampa de dreno do carter (Figura 22);



Tampa do
reservatério de
dleo (10)
Parafuso do
dreno (11)

Fig. 22 — Troca de 6leo
5. Aguarde até que todo o 06leo escorra;
6. Reinstale a tampa do dreno do carter;

7. Insira o 6leo no carter do gerador de solda, utilize
somente 6leo recomendado (SAE 10W30);

8. Verifique se o nivel de 6leo esta dentro das marcas
recomendadas, conforme informado no item 3.9
deste manual.

ATENGAO:
 Sempre utilize Equipamento de Protecéo Individual

(EPI) ao manusear 6leo do motor. Evite 0 contato
diretamente com a pele;

« Sempre encaminhe 0 dleo para uma empresa es-
pecializada na coleta de 6leo usado, para sua des-
tinagéo correta;

« Nunca descarte o 6leo diretamente no solo ou em
bueiros.

3.22.3. Limpeza do filtro de ar

0 filtro de ar do gerador de solda ira restringir que su-
jeiras entrem no carburador. Limpe-0 conforme indi-
cagoes da tabela 4 desse manual. Em ambientes com
muita poeira, a limpeza deve ser realizada com maior
frequéncia:

ATENGAO:

Para limpar o filtro de ar use somente dgua com deter-
gente neutro. Nunca utilize gasolina ou outro produto
inflamavel, pois podem provocar incéndios e explo-
s0es no gerador de solda.

ATENGAO:
Nunca trabalhe com o gerador de solda sem o filtro de
ar, isso diminui a vida util do equipamento.

Para limpar o filtro de ar, proceda de acordo com a
sequéncia descrita a sequir:

1. Abra a tampa do filtro de ar (Figura. 23);

Tampa do
filtro de ar ™~

Fig. 23 — Retirando a tampa do filtro de ar
2. Retire o elemento filtrante (Figura 24). Se o ele-
mento filtrante estiver sujo, lave-0 com agua e de-
tergente neutro;

Elemento
filtrante

Fig. 24 — Elemento filtrante
3. Aguarde até que o elemento filtrante esteja seco;
4. Remonte o sistema

3.22.4. Limpeza do copo da sedimentagao

A fungao do copo de sedimentagao é impedir que su-
jeiras ou agua, que estejam no tanque de combustivel,
entrem no carburador. Quando o gerador de solda es-
tiver sem uso por um periodo prolongado e a cada seis
meses de operagao, o copo de sedimentagao deve ser
limpo. Paraisso, proceda como descreve 0s seguintes
passos.

1. Certifique-se de que o gerador de solda esta des-
ligado;

2. Movimente a vélvula de combustivel para posigéo
fechada (OFF);
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3. Com auxilio de uma chave, remova o copo de sedi-
mentagao (Figura 25);

- ¢ Vaélvula de
[ Fechada [7 3 combustivel (18)

E".'i "
- Copo de

sedimentagéao

p

Fig. 25 — Removendo o copo de sedimentagdo

4. Desmonte o sistema, retirando o filtro de combus-
tivel, o anel anel de vedagao/oring € o copo de se-
dimentacao (Figura 25);

Filtro de combustivel

Anel de
vedagéao/
oring

Copo de
sedimentacao
Fig. 26 — Limpeza dos componentes

5. Limpe os trés componentes com desengraxante
biodegradavel ou detergente neutro;

6. Reinstale o anel anel de vedagao/oring, o filtro de
combustivel e 0 copo de sedimentagao;

7. Coloque a valvula de combustivel na posigao aber-
ta (ON);

8. Verifique se nao ha vazamento de combustivel.

3.22.5. Vela

Para que o motor do gerador de solda funcione nor-

malmente, a vela deve estar devidamente limpa e com

a abertura adequada. Para promover a limpeza, subs-

tituicdo ou regulagem da abertura da vela, proceda

conforme 0s seguintes passos:

1. Certifique-se de que o gerador de solda esta des-
ligado;

2. Remova o cabo da vela;

3. Limpe toda a sujeira ao redor da vela;
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4. Remova a vela com auxilio de uma chave de vela,
(Figura 27);

Cabo da vela

Fig. 27 — Removendo a vela

5. Verifique as condigoes da vela. Se o isolamento
estiver com qualquer sinal de trinca ou rachadu-
ra troque-a por uma nova, ¢aso contrario, limpe-a
com auxilio de uma escova;

6. Meca a folga da vela com um calibrador de folga;

7. Para um correto funcionamento, a folga da vela
deve estar entre 0,70 mm e 0,80 mm (Figura 28).

0,70 mm - 0,80 mm

Fig. 28 — Folga a vela

8. Corrija a folga da vela caso esteja fora da medida
mencionada anteriormente;

9. Verifique se a vela esta devidamente limpa;

10.Remonte a vela. Inicie a montagem colocando-a
com a mao, tomando o cuidado de manter a mes-
ma centrada na rosca do motor e para nao espanar
arosca;

11. Aperte a vela com auxilio da chave de vela.

ATENGAO: A vela deve estar bem apertada, caso
contrario pode esquentar demais e danificar o motor.
Sempre utilize velas apropriadas e novas. Nunca rea-
proveite velas de outros equipamentos.



3.23. Armazenamento
ATENGAO:

Sempre aguardar até o completo resfriamento do
motor antes de guarda-lo ou transporta-lo.

Armazenar em local seco e livre de umidade, man-
ter protegido da agéo do sol e da chuva.

Sujeira, acido e outras propriedades no ar nao de-
vem exceder as condicoes das normas de segu-
ranca do trabalho.

ATENGAO:

1.

Quando o tempo de armazenagem estiver entre um
e dois meses, 0 operador deve drenar toda a gaso-
lina do tanque de combustivel.

. Quando o tempo de armazenagem for superior a
dois meses e inferior a um ano, o operador deve:

Drenar o tanque de combustivel;

3.24. Resolucao de problemas

* Drenar o copo de sedimentagéo;
* Drenar o carburador;

« Cobrir o gerador de solda de modo que 0 mesmo
nao fique exposto;

3. Quando o tempo de armazenagem for superior a
um ano, além dos passos acima, o operador deve
ainda lubrificar os componentes internos do motor.
Para isso proceda da seguinte maneira:

» Remova a vela do motor;

¢ Coloque 15 ml de dleo de motor;

* Acione o pistdo lentamente através do auxiliar de
partida por algumas vezes para lubricar bem o0s
componentes internos;

¢ Remonte a vela;

Quando utilizar o gerador de solda novamente pro-
mova a troca do 6leo;

ATENGAO: Gasolina é um produto extremamente in-

flamdvel, respeite todas as normas de seguranga para

evitar acidentes.

Problema Causa

Solugao

Motor nao liga Chave geral desligada

Ligue a chave geral

Falta de combustivel

Reabasteca o gerador de solda

Falta de dleo

Reabasteca o carter do gerador de solda

Problemas na vela

Verifique a vela

Nao esté chegando gasolina no carburador Verifique o copo de sedimentagao

Falta de faisca na vela

Encaminhe o gerador de solda a uma Assisténcia
Técnica Autorizada VONDER

Outros Encaminhe o gerador de solda a uma Assisténcia
Técnica Autorizada VONDER
Sem energia nas tomadas Disjuntor desligado Religue o disjuntor

do gerador de solda

Problemas na conexao do plugue natomada | Verifique se o plugue estd devidamente conectado a

tomada do gerador de solda

Outros Encaminhe o gerador de solda a uma Assisténcia
Técnica Autorizada VONDER
Outros Outros Encaminhe o gerador de solda a uma Assisténcia

Técnica Autorizada VONDER

p

Tabela 5 — Resolugao de problemas

Se o gerador de solda apresentar alguma anomalia de funcionamento, encaminhe-o para uma Assisténcia Técnica
Autorizada VONDER mais préxima. Nunca permita que pessoas ndo autorizadas pela VONDER consertem o equi-

amento.
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4. INSTRUE(]ES GERAIS DE MANUTENEAO E

POS-VENDA

0Os equipamentos VONDER quando utilizados adequa-
damente, ou seja, conforme orientagdes desse ma-
nual, devem apresentar baixos niveis de manutengao.
Mesmo assim, dispomos de uma vasta rede de Assis-
téncia Técnica Autorizada.

4.1. Pds-venda e assisténcia técnica

Em caso de duvida sobre o funcionamento do equi-
pamento ou sobre a rede de Assisténcia Técnicas Au-
torizadas VONDER, entre em contato através do site
www.vonder.com.br ou do telefone 0800 723 4762
(opgao 1).

Quando detectada anomalia no funcionamento da fer-
ramenta, a mesma devera ser examinada e/ou repara-
da por um profissional da rede de Assisténcia Técnica
Autorizada da VONDER (consulte a relagao completa
em www.vonder.com.br). Somente pegas originais de-
verao ser utilizadas nos reparos.

4.2. Descarte da ferramenta

Nunca descarte a ferramenta e/ou suas pilhas e ba-
terias (quando existentes) no lixo doméstico. Elas de-
vem ser encaminhadas a um posto de coleta adequa-
do ou a uma Assisténcia Técnica Autorizada VONDER.

Em caso de duvida sobre a forma correta de descarte,
consulte a VONDER através do site www.vonder.com.
br ou do telefone 0800 723 4762 (opgdo 1).
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Simbolos y sus significados

Simbolos

Nombre

Explicacion

Consulte el manual de instruccio-
nes

Lea el manual de operaciones/instrucciones antes de utilizar el equipo.

el

Eliminacion de residuos

Los residuos eléctricos no deben desecharse con residuos residencia-
les comunes. Envio para reciclaje.

Utilize EPI (Equipo de Proteccion
Individual)

Utilice Equipo de Proteccion Individual (EPI) adecuado para cada tipo
de trabajo.

> @@

Atencion

Alerta de sequridad (riesgos de accidentes) y atencion durante el uso.

CIEID
£

Proteger la bateria del calor

No exponga la bateria a temperaturas por encima de 40°C.

Proteger la bateria del fuego

Nunca tire la bateria al fuego bajo riesgo de explosiones.

Riesgo de descarga eléctrica

Manipule con cuidado, riesgo de descarga eléctrica.

Instrucciones de conexion eléc-
trica

Siga las instrucciones para la correcta instalacion del equipo.

El proceso de soldadura produce humo y/o gases. Instale la maquina en

- ® B Bl e &

Humo y/o gases un ambiente ventilado. Ulilice equipamiento de proteccion respiratoria.
. . Nunca utilice el equipo en un lugar que contenga productos inflamables
Riesgo de explosion 0 explosivos.
El arco de la soldadura produce una luminosidad intensa que puede
L perjudicar la visién. Proteja el ambiente de trabajo, coloque cortinas de
Alta luminosidad soldadura para evitar que los rayos de soldadura se propaguen para los
demés ambientes.
Puesta a tierra Puesta a tierra para proteccion.
Polo positivo Terminal de salida positivo.
Polo negativo Terminal de salida negativo.

20 vonder

Tabla 1 — Simbolos y sus significados




1. ORIENTACIONES GENERALES

Lea todos los avisos de seguridad y
A todas las instrucciones. Estimado usu-

ario: El término “equipo” utilizado en
este manual se refiere al generador de
[, ] soldadura movido por el motor a com-
— bustion.
Este manual contiene detalles de instalacion, funcio-
namiento y mantenimiento del equipo. No utilice el
equipo sin antes leer este manual de instrucciones.

ATENCION! EN CASO DE ESTE EQUIPO
PRESENTADO ALGUNA NO CONFORMI-
DAD, ENCAMINA PARA LA ASISTENCIA
TECNICA AUTORIZADA VONDER MAS
CERCANO O ENTRE EN CONTACTO CON
NOSOTROS. www.vonder.com.br

LAS PRECAUCIONES BASICAS DE SEGU-

RIDAD A FIN DE EVITAR ACCIDENTES.
Guarde el manual para una consulta posterior o para
repasar la informacion a otras personas que vengan
a operar el equipo. Proceda segun las orientaciones
de este manual.

El revendedor no puede aceptar la devolucién de
este equipo sin la autorizacion previa de VONDER.

f ATENCION! AL UTILIZAR EL EQUIPO, SIGA

2. AVISOS DE SEGURIDAD

Lea todas las advertencias de seguridad y
todas las instrucciones. No puede seguir
todas las advertencias e instrucciones
que se enumeran a continuacion puede
provocar una descarga eléctrica, fuego
y/o lesién seria.

Este aparato no esta destinado a la utili-
zacion por personas con capacidades fi-
sicas, sensoriales 0 mentales reducidas,
ninos o por personas con falta de expe-
iﬂf riencia y conocimiento sobre la maquina,
al menos que hayan recibido instruccio-
nes sobre el uso del aparato o estén bajo

la supervision de una persona responsa-
ble de su seguridad.

2.3. Seguridad del area de trabajo

a. Mantenga el drea de trabajo limpia e iluminada.
Las dreas desorganizadas y oscuras son una invi-
tacion a los accidentes.

b. No opere herramientas en atmaosferas explosivas,
como en presencia de liquidos inflamables, gases
0 polvo. Las herramientas eléctricas crean chispas
que pueden inflamar el polvo o los vapores.

¢. Mantenga a nifios y visitantes alejados al operar
una herramienta. Las distracciones pueden hacer-
te perder el control de la herramienta eléctrica.

2.4. Seguridad eléctrica

a. No utilice el generador de soldadura si el inter-
ruptor no funciona correctamente y nunca lo hace
“conexion directa”. Consulte a la Asistencia Técni-
ca Autorizada VONDER mas cercano;

b. Los enchufes y las tomas deben mantenerse lim-
pias y secas;

c. Sise utiliza alguna extension, los enchufes deben
quedar en un lugar seco, sin contacto con el agua;

d. Extensiones inadecuadas y adaptaciones en los
enchufes pueden resultar en riesgos de descarga
eléctrica;

e. Nunca manipule el generador de soldadura con
guantes, manos y ropa mojada o trabajar en am-
bientes inundados o bajo lluvia;

. Siempre verifique si la tension de los equipos que
desea conectar al generador de soldadura es com-
patible con la tension y potencia suministrada por
el mismo.
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2.5. Seguridad personal

a.

Mantente atento, mira lo que estas haciendo y usa
el sentido comun al operar una herramienta. No
utilice la herramienta cuando esté cansado o bajo
la influencia de drogas, alcohol o medicamentos.
Un momento de desatencion mientras opera una
herramienta puede resultar en graves lesiones
personales.

. Utilice siempre EPI (Equipo de Proteccion Individu-

al) adecuado al utilizar el equipo;

. El ruido excesivo puede danar la audicion. Utilice

siempre protectores de auriculares. No permita
que otras personas permanezcan en el ambiente
con ruido excesivo y sin proteccion;

. Mantenga este equipo lejos del alcance de los

nifios y nunca permita que tengan contacto con
la gasolina;

. No conecte el generador de soldadura en interio-

res sin ventilacion y no lo abastezca en lugares que
tengan chispas y/o productos explosivos;

No fume cerca del equipo y/o durante el suministro
del equipo;

. Nunca llenar el generador de soldadura en lugares

que no tengan ventilacion adecuada;

. Nunca derrame combustible en las partes externas

del generador de soldadura o deje que el combus-
tible se desborda durante el reabastecimiento;

Evite el contacto prolongado del combustible con
la piel y no inhale el vapor de combustible;

Utilice Equipo de Proteccion Individual (EPI) ade-
cuado para el procedimiento de abastecimiento;
No vuelva a llenar el generador de soldadura mien-
tras esté en funcionamiento;

Mantenga el equipo lejos de materiales inflama-
bles, explosivos ya una distancia de al menos 1 m
de las paredes;

m. Cuando el generador de soldadura esté fuera de

servicio, mantenga en un lugar limpio, ventilado y
fuera del alcance de los nirios;

. Siempre utilice una toma de tierra antes de conec-

tar el equipo;
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Los equipos eléctricos, los cordones eléctricos y
los enchufes siempre deben ser facilmente acce-
sibles para ser desconectados si se produce algu-
na emergencia;

Los disyuntores deben ser compatibles con las
caracteristicas técnicas de los generadores de
soldadura;

El silenciador y el motor estan muy calientes du-
rante la operacion. Nunca toque en ellos o usted
puede sufrir quemaduras;

La temperatura del aire de refrigeracion no puede
exceder de 45 ° C;

La humedad relativa del aire no debe ser superior
al 80%;

Utilice el soldador en ausencia de polvo conducti-
V0 y gases corrosivos;

El cambio de temperatura ambiental afectara la ac-
cion del disyuntor. Por favor, sustituya el disyuntor
adecuado a la temperatura local;

Nunca haga soldaduras sin el uso de mascara de
soldadura con lente de oscurecimiento adecuada.
La no obediencia puede causar dafios irreversibles
a la vision;

Proteja el ambiente de trabajo, cologue cortinas de
soldadura para evitar que los rayos de soldadura
se propaguen para los demas ambientes;

2.6. Uso y cuidado de la herramienta

a.

Al iniciar la utilizacion examine cuidadosamente el
generador de soldadura de gasolina, verificando si
el mismo presenta alguna anomalia o no confor-
midad de funcionamiento. Si se encuentra alguna
anomalia o no conformidad, envie lo mismo a una
Asistencia Técnica Autorizada VONDER mas cer-
cano;

Utilice sGlo piezas y partes originales para garanti-
zar la sequridad del equipo;

Nunca sustituya piezas o partes personalmente y
no pida a otra persona que lo haga, siempre lleve
el generador de soldadura a una Asistencia Técni-
ca Autorizada VONDER mas cercano;

La caida brusca del generador de soldadura puede
causar darios al mismo;



e. Si durante la utilizacién se produce una caida o0
rotura de alguna parte del equipo, apaguelo inme-
diatamente;

. No exponga el generador de soldadura a la lluvia o
condiciones himedas;

g. NUNCA dé la partida o apague el motor con apara-
tos eléctricos conectados y encendidos;

h. Nunca derrama agua u otros contaminantes en el
tanque de combustible;

i Munca utilice gasolina mezclada con aceite o con
impurezas;

J. Utilice sélo el aceite especificado en este manual
de instrucciones;

k. Siempre verifique el nivel del aceite antes de en-
cender el motor del generador de soldadura;

I Instale la maquina en un ambiente aireado y ven-
tilado;

m. Utilice extractor o ventilador junto a la maquina
para mantener los humos y los gases provenien-
tes de la soldadura alejados de la respiracion del
operador;

2.7. Reparaciones

a. Tenga su equipo reparado por un agente cualifi-
cado que utilice solamente piezas originales. Esto
garantiza que la seguridad de la herramienta se
mantenga.

3. INSTRUCCIONES ESPECIFICAS DEL PRO-
DUCTO

Los equipos VONDER estdn disefiados para los traba-
jos especificados en este manual, con accesorios ori-
ginales. Antes de cada uso examine cuidadosamente
la herramienta verificando si presenta alguna anoma-
lia de funcionamiento.

3.1. Aplicaciones/recomendaciones de uso

Equipamiento indicado para camping, chacras, ha-
ciendas, establecimientos comerciales, condominios,
residencias, industrias, empresas de mantenimiento,

entre otros. Ideal para conectar lamparas, herramien-
tas eléctricas, motores eléctricos, refrigeradores, en-
tre otros. También tiene un rectificador de soldadura
con ajuste de 50 A a 190 A capaz de soldar electro-
dos AWS E6013 y AWS E7018 entre otros de 2,5 a 4
mm. Ideal para quien busca movilidad en soldadura
y necesita realizar servicio en locales donde no esta
disponible energia eléctrica.

Equipo sin aceite, necesario abastecer antes del fun-
cionamiento. Aceite indicado 10W30. No acomparnia la
bateria. No acompafia cables de soldadura.

3.2. Destaques/atributos

Posee indicador de nivel de combustible, requlador
de tensién automatico (sistema AVR que evita picos
de tension), voltimetro, sistema de arranque manual
retrdctil con opcion para arranque eléctrico, sélo es
necesario acoplar la bateria (no acomparia). Dispone
ademds de sensor de nivel del aceite y 2 tomas de
salida estandar brasilerio (1-110V~y1-220V~).

3.3. Caracteristicas tecnicas

Ndmero de ajustes de Monocilindrico - OHV -

altura 4 tiempos
Motor 420 ¢cm? (cc) 15,0 hp
Sistema de arranque del | Arranque manual retrac-
motor til y eléctrico
Tensién de salida del

generador de soldadura 110 V~/220 V~
CA

Frecuencia 60 Hz
Tensicn de salida del

generador de soldadura 122V

cC

Potencia nominal de
salida del generador de
soldadura

3,5 kVA (3.500 W)

Potencia maxima de
salida del generador de
soldadura

4 KVA (4.000 W)

Combustible

Gasolina comun
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Sistema de ignicion

Transistorizado magneto

Capacidad del tanque
de combustible del
generador de soldadura

25 litros

Rango de ajuste de
corriente (A)

50A-190A

Diametro maximo del
electrodo recomendado

2,5 mm-4mm

Autonomia aproximada
del generador de solda-
dura (media carga)

15 horas

Autonomia aproximada
del generador de solda-
dura (potencia nominal)

10 horas

Capacidad de aceite en
el carter

1,1L

Rotacion del eje del
motor (rpm)

3.600/min

Tasa de compresion del
motor

8,5:1

Corriente nominal del
generador de soldadura
CA

182A

Corriente de salida del
generador de soldadura
cC

83A

Tipo del regulador de
voltaje del generador de
soldadura

Sistema AVR

Factor de potencia del
generador de soldadura

Fase del generador de
soldadura

Monofasico

Nivel de ruido (7 metros
de distancia)

75dB

Temperatura maxima en
el ambiente de trabajo

40°C

Medidas del cilindro
(didgmetro x curso)

90 mm x 66 mm

Dimensiones del gene-
rador de soldadura (C
XLxA)

542 mm x 683 mm x
547 mm

Masa liquida del gene-
rador de soldadura

95 kg
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Factor de trabajo

60%

Tabla 2 — Caracteristicas tecnicas

3.4. Componentes

Fig. 1 — Componentes




Llave general Encende/Apaga
Voltimetro

Disyuntor CA

Toma 220 V~

Toma 110 V~

Conector puesta a tierra
Compartimiento de la bateria (No se incluye)
Terminales CC

. Protector CC

10. Tapa de depasito de aceite

11. Tornillo de drenaje

12. Silenciador

13. Carburador

14. Indicador del nivel de combustible
15. Tapa del tanque de combustible
16. Tanque de combustible

17. Ahogador

18. Valvula de combustible

19. Filtro de aire

20. Salida manual retractil

21. Botén de ajuste de corriente
22. Terminal de salida (positivo)
23. Terminal de salida (negativo)

NS AN W=~
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3.5. Instalacion

Ambiente;

* El generador de soldadura debe estar instalado en
un ambiente seco y limpio y sin la presencia de
materiales corrosivos, inflamables o gases explo-
Sivos;

* El generador de soldadura no debe exponerse a
la lluvia;

» Nunca utilice el generador de soldadura en am-
bientes con riesgo de explosion;

» Nunca utilice el generador de soldadura en am-
bientes cerrados y sin ventilacion;

 Temperatura: -15°C ~ 40°C;

* Humedad: Abajo de 95%;

« Altitud: Abajo de 1.000 m (si la altitud de la region
es superior a 1.000 m, la potencia de funciona-
miento puede ser inferior a la especificada);

3.6. Trabajos en regiones con altitud por
encima de 1.000 m

En altitudes por encima de 1.000 m, el sistema del
carburador del generador de soldadura tendrd un
comportamiento diferente, consumiendo mds com-
bustible y quedando menos potente.

3.7. Alimentacion de energia en una resi-
dencia

ATENCION!

Cuando el objetivo es conectar el generador de sol-
dadura para suministrar energia a una residencia, esa
instalacion debe ser realizada por un electricista cua-
lificado. La conexion en la red eléctrica debe realizarse
con mucho cuidado y seguridad, de lo contrario resul-
fa en darios a los equipos (generador de soldadura y
equipo de la residencia) y los usuarios.

Las Figuras 2 y 3 muestran ejemplos de conexiones
correctas y la figura 4 muestra un ejemplo de cone-
xion que nunca debe realizarse en el generador de
soldadura.

Fig. 3 — Ejemplo de conexion correcta
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1]

Fig. 4 — Ejemplo de conexion que nunca debe realizarse
Atencion!

Antes de iniciar los trabajos con el generador de
soldadura, asegurese de que todos los equipos ali-
mentados no exceden la capacidad de suministro de
energia del generador de soldadura. Las sobrecargas
disminuyen la vida util del generador de soldadura,
evite que se aproveche mejor el equipo.

En situaciones en las que se conecte mas de un apa-
rato al generador de soldadura, siempre conecte un
equipo a la vez. El orden de accionamiento de los
equipos es del mas potente para el menos potente
(Figura 5).

Fig. 5 — Secuencia de accionamiento de los equipos

Normalmente, cargas inductivas y capacitivas, espe-
cialmente las motorizadas, tiene un grande pico de
energia en el momento que son encendidas. La tabla
2 tiene como referencia algunos equipamientos que
pueden ser conectados a los generadores.

i Factor de multiplicacion p ] Factor de multiplicacion
ipo parato
Partida Nominal Partida Nominal

Lmpara incandes- ey

ainc X1 X1 ® 100w 100 W 100 W

v X1 X1 110w 110 W 1170w
Lapara fluores-

ra I X2 X15 & ww 80 W 60 W

paratos con motor X3~5 X2 g 150 W 450~750 W 300w

Tabla 3 — Ejemplo de picos de accionamiento de algunos aparatos

3.8. Instalacion de accesorios

El equipo acompana las ruedas y los pies delanteros,
lo que permite una mayor movilidad. Para el montaje,
proceda de la siguiente manera.

a. Monte las ruedas en los ejes. Primero coloque una
arandela en el eje, luego la rueda, mas una arande-
la y por fin la tuerca para fijar el sistema;

b. Monte el eje en la estructura del generador de
soldadura, coloque el eje en el agujero indicado
(Figura 6). Apriete el sistema con la tuerca;
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c. Proceda de la misma forma con el otro conjunto
de rueda;

d. Para instalar los pies, monte la base de goma pe-
gando en la parte inferior la arandela y el tornillo y
del otro lado del soporte, la tuerca (Figura 6). Des-
puegs fije el soporte en la estructura del generador
de soldadura con la ayuda de tornillos y tuercas;



e.

Monte los purios del generador de soldadura con
ayuda de tornillos y tuercas.

Fig. 6 — Montaje de los pies, ruedas y purios

3.9. Aceite

Atencion! El generador de soldadura viene de fabrica
sin aceite. Antes de conectar el motor, afiada aceite
segun el procedimiento siguiente:

a
b.
C.

Retire la tapa del nivel de aceite;
Insertar 1,1 L de aceite;

Coloque la tapa del nivel del aceite y, sin atornillar,
compruebe el nivel del aceite;

Si el nivel indicado en la varilla esta entre la mar-
ca superior e inferior, atornille la tapa del nivel de
aceite. Si el nivel esta por debajo del limite inferior,
afiada aceite hasta que el nivel entre los limites
inferior y superior. Si el nivel esta por encima del
limite superior, retire el aceite hasta quedar entre
los limites inferior y superior.

Atencion!

Siempre verifique el nivel de aceite antes de en-
cender el motor del generador de soldadura;
Nunca utilice aceites para motores de dos tiem-
pos;

Utilice sdlo aceite 10W30 o equivalente en la cla-
sificacion SG.

3.9.1. Para comprobar el aceite del generador de

soldadura, realice los siguientes procedi-
mientos:

. Asegurese de que el generador de soldadura esta
apagado;

Asegurese de que el generador de soldadura esta
correctamente nivelado;

Retire la tapa de aceite y con ayuda de un pario,
limpie la varilla indicadora de nivel.

Tapa del
depdsito de
aceite (10)

Tornillo

del dreno

(11)

Fig. 7 — Tapa del depdsito de aceite y tornillo del dreno

d. Inserte la varilla en el orificio de alimentacion sin

atornillar;

. Retire de nuevo la varilla y haga la lectura (Figura
8);

Tornillo
del dreno '~ 4

(17)

Marca inferior

Fig. 8 — Nivel de aceite

Si el nivel esta por debajo de lo indicado, afada el
aceite recomendado hasta el nivel adecuado;

g. Después de realizar el procedimiento, asegurese

de que la tapa de combustible ha sido debidamen-
te cerrada.

vonder 27



MANUAL DE INSTRUCCIONES

3.9.2. Sistema de alerta de aceite (sensor de
nivel de aceite)

El sistema de alerta de aceite esta especialmente di-
sefado para evitar dafos al generador de soldadura
causados por una cantidad insuficiente de aceite en
el carter. Cuando el nivel de aceite en el cdrter caiga
por debajo de un limite seguro, el sistema de alerta
de aceite apagard automdticamente el generador de
soldadura (aunque el interruptor del generador de sol-
dadura todavia permanezca en la posicion “ENCENDI-
DQ”), evitando darios al generador de soldadura.

3.10. Combustible

El generador de soldadura tiene un indicador de nivel
de combustible.

Vacio

Lleno

Tapa del tanque
de combustible

Indicador del nivel (15)

de combustible (14)

-

Fig. 9 — Indicador de combustible

Cuando el indicador de combustible muestra el tan-
que vacio (Figura 9), el operador debe reabaster de
acuerdo con las siguientes instrucciones:

a. Asegurese de que el generador de soldadura esta
apagado;

b. Abra la tapa del tanque (Figura 10);

Tapa del tanque de
combustible (15)

Fig. 10 — Tapa del tanque
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C.

Con el auxilio de un embudo (no acompana el pro-
ducto), anada gasolina;

d. Nunca exceda la capacidad del tanque (Figura 11);

e.

Cierre la tapa del tanque (Figura 10);

Nivel maximo de combustible

Fig. 11 — Nivel maximo de combustible

Atencion!

Nunca reabastezca el generador de soldadura en
lugares sin ventilacion adecuada;

No fume ni permita que ofras personas fumen cer-
ca del lugar del reabastecimiento;

Nunca reabastezca en lugares con chispas y/o
productos explosivos;

Nunca derrame combustible en las partes externas
del generador de soldadura o deje que el combus-
tible se desborda durante el reabastecimiento;

Nunca permita que los nifios tengan contacto con
el combustible del generador de soldadura;

Nunca utilice gasolina mezclada con aceite o con
impurezas;

Evite el contacto prolongado del combustible con
la piel y no inhale el vapor de combustible;

Utilice equipo de proteccion individual (EPI) ade-
cuado para el procedimiento de abastecimiento;

Utilice s6lo gasolina comun;

Nunca derrama agua u otros contaminantes en el
tanque de combustible;

No desborde el combustible del tanque de com-
bustible;

Nunca utilice gasolina vieja, contaminada o mezcla
de aceite + gasolina.



3.11. Valvula de combustible

La valvula de combustible controla el flujo de gasolina
del tanque para el carburador del generador de solda-
dura. Siempre asegurese de que la valvula esta en la
posicion de apagado (OFF) cuando el generador de
soldadura esta apagado.

Valvula del combustible (18)

[ Corrado

 Abierta g

Fig. 12 — Vélvula de combustible

3.12. Ahogador

El ahogador se utiliza para promover una mezcla mas
rica de combustible en el momento de la partida (Si
el motor aun se calienta, no es necesario cerrar el
ahogar para volver a arrancar). La manopla del aho-
gamiento debe estar en la posicion cerrada durante el
arranque. Después del generador de soldadura entrar
en funcionamiento, la manija debe moverse lentamen-
te hacia la posicion abierta.

Ahogador (17)

Fig. 13 — Ahogador

3.13. Terminal de puesta a tierra

Este terminal debe ser utilizado para que el usuario
haga una conexion a tierra sequra y confiable del ge-
nerador de soldadura.

Terminal puesta a
tierra (6)

Fig. 14 — Terminal puesta a tierra
Para evitar choques eléctricos o accidentes, el gene-

rador de soldaduras siempre debe estar debidamente
conectado a tierra durante su funcionamiento.

Terminal puesta a @ ®
tierra (6) - A
\\N
Terra/ren
® ﬁ

Fig. 15 — Puesta a tierra del generador de soldadura

3.14. Disyuntor del circuito CA

Si hay sobrecarga de corriente eléctrica, el disyun-
tor actuara automaticamente, asumiendo la posicion
apagada (OFF). Cuando ocurra esta situacion, com-
pruebe primero la causa de la sobrecarga, resolvien-
do y, a continuacion, accione el disyuntor a la posicion
de encendido (ON).

.| Encendido

Liga

Encendido

Disyuntor del circuito
CA (3)

Desliga
Apagado

9 @

Disjuntor das

tomadas
Disyuntor de las tomas

110 V~/220 V~CA

Fig. 16 — Disyuntor del circuito CA
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3.15. Terminal CC (DC)

El generador de soldadura también proporciona tensi-
6n 12 V con corriente continua de 8,3 A. Para el polo
positivo (+) el terminal tiene el color rojo, para el polo
negativo (-) el color es negro. Para utilizar esta funci-
6n es fundamental observar y conectar correctamente
el polo positivo del aparato en el polo positivo del ge-
nerador de soldadura y el polo negativo del aparato en
el polo negativo del generador de soldadura.

3.16. Protector del circuito CC

Si hay sobrecarga de corriente eléctrica el protector
actua automaticamente, siendo el salto del boton el
indicador del accionamiento del sistema de protec-
cion (Figura 17). Para rearmar el sistema, primero
encuentre y resuelva la causa de la sobrecarga, des-
pués espere unos minutos y sélo entonces presione
el boton.

Disyuntor del ik Encendido
circuito CC
(10 ~ & Apagado
N
Polo ‘//? CC-12U/83A 9\\"”’0/0
positivo negativo

Disjuntor sistema CC ===

Pressione para rearmar
Disyuntor sistema CC ===
Pulse para rearmar

Fig. 17 — Protector del circuito CC

3.17. Llave general (encende/apaga)

1
e % 8
Desliga . Partida

Apagado

SISTEMA AUTOMATICO

Fig. 18 — Llave general (encende/apaga)
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3.18. Sistema de arranque manual

Para conectar el motor, tire suavemente de la palan-
ca del sistema de arranque hasta sentir la resistencia
del motor, luego tire fuertemente. Repita hasta que el
motor se encienda.

No permita que el motor de arranque retroceda la pa-
lanca. Sostenga y devuelva cuidadosamete su posici-
on de origen.

Fig. 19 — Sistema de arranque manual

3.19. Sistema de arranque eléctrico

Para encender el motor, gire la llave general en el
sentido de las agujas del reloj hasta la posicion de
arranque, cuando el motor se encienda, suelte la llave
inmediatamente.

Si el motor no se enciende en 10 sequndos, espere
aproximadamente 15 segundos y solo repita la opera-
cién de arranque.

ATENCION: Este equipo no acompana
la bateria. El generador de soldadura

A tiene sistema de arranque eléctrico.
Para hacer uso de este sistema, adquie-
re una bateria de 12 V- 9 Ah.



3.20. Instalacion de la bateria

Para instalar la bateria, siga los sigientes pasos (Fi-
gura 20):

A ATENCION! Utilice sélo la bateria de 12 V/.

01 02 03 01

Polo Polo
negativo positivo

04 02 04

Fig. 20 — Instalacion de la bateria

. Enganche los travesarios (pieza 1) en la base de la
bateria (pieza 3);

. Coloque la bateria en la base (pega 3);

c. Conecte el terminal negativo (-) del generador de

soldadura en el polo negativo de la bateria (color
negro) (Fig. 20),

. Conecte el terminal positivo (+) del generador de
soldadura en el polo positivo de la bateria (color
rojo) (fig. 20);

. Enganche el soporte (pieza 2) en la bateria (fig.
20);

. Apriete las tuercas (pieza 4) hastaque la bateria
esté fifa.

3.21. Operacion

3.21.1. Conectar el motor

a.

Asegtirese de que no hay nada conectado al gene-
rador de soldadura;

. Coloque la valvula de gasolina a la posicion “ON

— Encendido”

. Deje el ahogamiento en la posicion CLOSE (cer-

rado);

** Si el motor atin esta caliente no es necesario cerrar
el ahogador para volver a arrancar.

a
e.

f.

Coloque la llave en la ignicion;

Gire la llave a la posicién “ON - Encendido’;

Para el arranque manual, tire suavemente de la
palanca del sistema de arranque hasta sentir re-
sistencia, entonces tire de él fuertemente para
arrancar el motor;

. Para arranque automatico, gire la llave a la posici-

On “Start — Partida”’;

. Después de que el motor se calienta, coloque len-

tamente el ahogador en la posicion “abierto”;

Salo conecte equipos eléctricos al generador de
soldadura despugés de conectar el disyuntor.

3.21.2. Desconectar el motor

Para apagar el motor, proceda segun los pasos Si-
guientes:

a.

Desconecte las cargas de las tomas del generador
de soldadura;

. Apague el disyuntor CA del generador de solda-

dura;

. Apague la llave general del generador de soldadura

(posicion OFF — Apagado);

. Apague el registro de combustibl (posicion OFF —

Apagado)
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ATENCION! En caso de emergencia, Ia
forma mas rapida de apagar el gene-
rador de soldadura es desconectar la
llave general (posicion OFF — Apagado).

3.21.3. Soldadura

Para soldar con el generador de soldadura se hace
necesario adquirir los cables de soldadura (no acom-
panan).

Conecte los cables de soldadura a los terminales de
salida positiva y negativa del generador de soldadura.

Conecte el generador de soldadura, ajuste la corriente
segun el tamario del electrodo y el material a soldar.

Min. 50 A Max. 190 A

Fig. 21 — Boton de ajuste de corriente

3.22.1. Manutencion preventiva

ATENCION: El equipo no debe utilizarse
la operacion de soldadura simultanea-
mente con las tomas 110V~ y 220V ~,
utilice una operacion a la vez.

3.22. Mantenimiento y Servicio

Para la sustitucion de partes y piezas, el usuario debe
llevar el generador de soldadura a una Asistencia
Técnica Autorizada VONDER, consulte nuestra red en
www.vonder.com.br. El mantenimiento realizado de
manera correcta y cuidadosa es esencial para econo-
mia y funcionamiento sin riesgo de accidentes con el
generador, de soldadura ademads de disminuir laemi-
sion de contaminantes.

ATENCION: EI generador de soldadura

tiene piezas que, en su funcion nor-

mal, se calientan durante el funciona-

miento. Antes de iniciar el manteni-
miento, asegurese de que estén frias
y que el motor esta apagado.

Mantenimiento periédico y algunos ajustes son necesarios para garantizar una vida dtil prolongada del generador
de soldadura. Realice los mantenimientos de acuerdouiente cuadro:

Periodo de mantenimiento Acadauso | Primermeso | Cada3 meseso | Cada 6 meses | Ttodo el afio o
regular 20 horas (3) 50 horas (3) | 0 100 horas (3) | 300 horas (3)
Aceite del motor Comprobar Cambiar - Cambiar -
Limpieza del filtro Comprobar - Limpiar (1) Limpiar (1) Cambiar (1)
Vaso de sedimentacién - - - Limpiar (4) -
Vela - - - Limpiar (4) -
Juego de las valvulas - - - - Ajustar (2)
Limpieza del carburador - - - Limpiar y -
regular (2)
Cubierta del cilindro Limpiar 1 vez al ario (2)
Tanque y filtro de combustible Limpiar cada ario o cada 300 horas (2)
Manguera de combustible Cambiar cada 1 afio (2)
Cabeza del cilindro y del pistén Descarbonizar 1 vez al aio (2)

32 vonder

Tabla 4 — Mantenimiento



Observacion: Los periodos se citan en horas de uso,
meses 0 anos a partir de la adquisicion del equipo.
Respetar lo que ocurra primero para realizar los man-
tenimientos.

(1) En areas con mucho polvo, realizar con mayor
frecuencia;

(2) Realizados solo por una Asistencia Técnica Auto-
rizada VONDER;

(3) Cuando el generador de soldadura se utiliza con
mucha frecuencia, los mantenimientos deben ocurrir
en periodos menores;

(4) Estas actividades requieren experiencia en man-
tenimiento y conocimiento de mecdnica. Si el usuario
no tiene estas habilidades, el generador de soldadura
debe ser encaminado a una Asistencia Técnica Autori-
zada VONDER mas cercano;

ATENCION: Los mantenimientos impropios o realiza-
dos por personas sin experiencia pueden resultar en
darios al equipo y/o lesiones al operador.

3.22.2. Cambio de aceite

El cambio de aceite debe realizarse respetando los
periodos/horas en la tabla 4 de este manual. Para un
mejor flujo, se recomienda que el cambio de aceite
sea realizado con el motor atin caliente.

Para efectuar el cambio proceda de la siguiente ma-

nera:

1. Asegurese de que el generador de soldadura esta
apagado;

2. Proporcione un recipiente para almacenar el aceite
usado y coloquelo a fin de cosechar el aceite usa-
do del generador de soldadura;

3. Retire la tapa del depdsito del aceite;

4. Retire la cubierta de drenae del carter (Figura 22);

Tapa del
depasito de
aceite (10)

Fig. 22 — Cambio de aceite

5. Espera hasta que todo el aceite se escurre;
6. Reinstale la tapa del desaglie del carter;

7. Inserte el aceite en el carter del generador de sol-
dadura, utilice sélo el aceite recomendado (SAE
10W30);

8. Compruebe que el nivel de aceite estd dentro de
las marcas recomendadas, segun se indica en el
apartado 3.9 de este manual.

ATENCION:

» Siempre utilice Equipo de Proteccion Individual
(EPI) al manipular aceite del motor. Evite el con-
tacto directamente con la piel;

» Siempre dirija el aceite a una empresa especiali-
zada en la recoleccion de aceite usado, para Su
destino correcto;

« Nunca deseche el aceite directamente en el suelo
0 en alcantarillas.

3.22.3. Limpieza del filtro de aire

El filtro de aire del generador de soldadura restringira
que las suciedades entren en el carburador. Limpiarlo
segun las indicaciones de la tabla 4 de este manual.
En ambientes con mucho polvo, la limpieza debe rea-
lizarse con mayor frecuencia:

ATENCION:

Para limpiar el filtro de aire utilice sélo agua con deter-
gente neutro. Nunca utilice gasolina u otro producto
inflamable, ya que pueden provocar incendios y ex-
plosiones en el generador de soldadura.
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ATENCION:

Nunca trabaje con el generador de soldadura sin el
filtro de aire, esto disminuye la vida dtil del equipo.

Para limpiar el filtro de aire, proceda de la secuencia
descrita a continuacion:

1. Abra la tapa del fitro de aire (Figura. 23);

Tapa del
filtro de aire

Fig. 23 — Retirando la tapa del filtro de aire
2. Retire el elemento filtrante (Figura 24). Si el ele-

mento filtrante esta sucio, lavelo conagua y deter-
gente neutro;

Elemento
filtrante

Fig. 24 — Elemento filtrante
3. Espere hasta que el elemento filtrante esté seco;
4. Remonte el sistema

3.22.4. Limpieza del vaso de la sedimentacion

La funcién del vaso de sedimentacion es impedir que
las suciedades o agua, que estén en el tanque de
combustible, entren en el carburador. Cuando el ge-
nerador de soldadura no se utilice durante un periodo
prolongado y cada seis meses de funcionamiento, el
vaso de sedimentacion debe limpiarse. Para ello, siga
los pasos siguientes:
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1. Asegurese de que el generador de soldadura esta
apagado;

2. Mueva la valvula de combustible a la posicion cer-
rada (OFF);

3. Con ayuda de una llave, retire el vaso de edimen-
tacion (Figura 25);

Valvula de

[ Cerrado | combustible (18)

Vaso de
sedimentacion

 Abiero s

<

Fig. 25 — Extraccion del vaso de sedimentacion
4. Desmonte el sistema, retirando el filtro de com-
bustible, el anillo de sellado/oring y el vaso de se-
dimentacion (Figura 25);
Filtro de combustible
Anillo de

o, sellado/
oring
Vaso de sedimentacion

Fig. 26 — Limpieza de los componentes

5. Limpie los tres componentes con desengrasante
biodegradable o detergente neutro;

6. Reinstale el anillo de sellado/oring, el filtro de
combustible y la taza de sedimentacion;

7. Coloque la valvula de combustible en la posicion
abierta (ON);

8. Compruebe que no haya fugas de combustible.

3.22.5. VVela

Para que el motor del generador de soldadura fun-
cione normalmente, la vela debe estar debidamente
limpia y con la apertura adecuada. Para promover la
limpieza, sustitucion o regulacion de la apertura de la
vela, proceda de acuerdo con los siguientes pasos:

1. Asegurese de que el generador de soldadura esta
apagado;



2. Quite el cable de la vela;
3. Limpiar toda la suciedad alrededor de la vela;

4. Retire la vela con ayuda de una lave de vela, (Fi-
gura 27);

Cable de
la vela

Fig. 27 — Extraccion de la vela

5. Compruebe las condiciones de la vela. Si el ais-
lamiento esta con cualquier sefial de trinquete o
grieta, cambiela por una nueva, de lo contrario,
limpiela con ayuda de un cepillo;

6. Miaa el juego de la vela con un calibrador de hol-
gura;

7. Para un correcto funcionamiento, el juego de la
vela debe estar entre 0,70 mm y 0,80 mm (Figura
28).

0,70 mm - 0,80 mm

Fig. 28 — Juego de la vela
8. Corrija el juego de la vela si esta fuera de la medida
mencionada anteriormente;
9. Compruebe que la vela esté debidamente limpia;

10.Remonte la vela. Inicie el montaje colocdndola
con la mano, tomando el cuidado de mantener la
misma centrada en la rosca del motor y para no
golpear la rosca;

11. Apriete la vela con ayuda de la llave de vela.

ATENCION: La vela debe estar bien apretada, de lo
contrario se puede calentar demasiado y danar el mo-
tor. Siempre utilice velas apropiadas y nuevas. Nunca
reaproveche las velas de otros equipos.

3.23. Almacenamiento

ATENCION:

« Siempre espere hasta el completo enfriamiento del
motor antes de guardarlo o transportarlo.

* Almacenar en un lugar seco y libre de humedad,
mantener protegido de la accion del sol y la lluvia.

 Suciedad, dcido y otras propiedades en el aire no
deben exceder las condiciones de las normas de
sequridad del trabajo.

ATENCION:

1. Cuando el tiempo de almacenamiento esté entre
uno y dos meses, el operador debe drenar toda la
gasolina del tanque de combustible.

2. Cuando el tiempo de almacenamiento Sea supe-
rior a dos meses e inferior a un ario, el operador
debera:

* Drenar el tanque de combustible;
 Drenar el vaso de sedimentacion;
 Drenar el carburador;

* Cubrir el generador de soldadura de modo que no
se exponga;

3. Cuando el tiempo de almacenamiento sea superior
a un ario, ademas de los pasos anteriores, el ope-
rador debe lubricar los componentes internos del
motor. Para ello proceda de la siguiente manera:

* Quite la vela del motor;

» Coloque 15 ml de aceite de motor;

 Accione el piston lentamente a través del auxiliar
de arranque por algunas veces para lubricar bien
los componentes internos;

* Remonte la vela;

* Cuando utilice el generador de soldadura de nue-
vo, promueve el cambio del aceite;

ATENCION: Gasolina es un producto extremadamente
inflamable, respeta todas las normas de seguridad
para evitar accidentes.
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3.24. Solucion de problemas

Problema Causa

Solucion

Motor no se enciende Llave general apagada

Encenda la llave general

Falta de combustible

Reabastezca el generador de soldadura

Falta de aceptacion

Reabastezca el carter del generador de
soldadura

Problemas en la vela

Compruebe la vela

No estd llegando gasolina en el carburador

Compruebe el vaso de sedimentacion

Falta de chispa en la vela

Envie el generador de soldadura a una Asis-
tencia Técnica Autorizada VONDER

Otros Envie el generador de soldadura a una Asis-
tencia Técnica Autorizada VONDER
Sin energia en las tomas Disyuntor apagado Vuelva a encender el disyuntor

del generador de soldadura

Problemas en la conexion del enchufe en la toma

Compruebe que el enchufe esta correcta-
mente conectado a la toma del generador de

soldadura
Otros Envie el generador de soldadura a una Asis-
tencia Técnica Autorizada VONDER
Otro Otros Envie el generador de soldadura a una Asis-

tencia Técnica Autorizada VONDER

Tabla 5 — Solucion de problemas

Si el generador de soldadura presenta alguna anomalia de funcionamiento, envielo a una Asistencia Técnica Auto-
rizada VONDER mads cercano. Nunca permita que las personas no autorizadas VONDER reparen el equipo.

4. INSTRUCCIONES GENERALES DE MANTE-
NIMIENTO Y POST-VENTA

Los equipos VONDER uando utilizadas adecuadamen-
te, 0 sea, conforme orientaciones de este manual,
deben presentar bajos niveles de mantenimiento. A
pesar de esto, disponemos de una vasta red de Asis-
tencia técnica autorizada.

4.1. Post-venta y asistencia técnica

En caso de duda sobre el funcionamiento de la herra-
mienta o sobre la red de asistencia técnica autoriza-
da VONDER entre en contacto a través del sitio web:
www.vonder.com.br.
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Cuando detectada anomalia en el funcionamiento de
la herramienta, la misma debera ser examinada y/o
reparada por un profesional de la red de asistencia
técnica autorizada de VONDER. Solamente piezas ori-
ginales deberan ser utilizadas en los reparos.

4.2. Descarte de herramienta

Nunca deseche el equipo y/o sus pilas y baterias
(cuando estén disponibles) en la basura domeéstica.
Estas deben enviarse a un puesto de recogida ade-
cuado oa una asistencia técnica autorizada VONDER.

En caso de duda sobre la forma correcta de descar-
te, consulte en VONDER a través del sitio web: www.
vonder.com.br.



5. GARANTIA

El GENERADOR DE SOLDADURA GSV 4000 VONDER
tiene los siguientes plazos de garantia contra no con-
formidades resultantes de su fabricacion, contados a
partir de la fecha de la compra: Garantia legal: 90 dias;
Garantia contractual: 3 meses. En caso de defectos,
busque la Asistencia Técnica Autorizada VONDER mas
cercano. Constatado el defecto de fabricacion, la re-
paracion serd efectuada en garantia.
ALQUILADORAS:

1. Los productos adquiridos por alquiladoras cuen-
tan con garantia tnica y exclusiva de 90 (noventa)
dias, contados a partir de la fecha de expedicion
de la respectiva factura de venta, con exclusion de
cualquier otra garantia legal y/o contractual.

2. la garantia ofertada a las alquiladoras cubre ex-
clusivamente las piezas necesarias a la reparacion
de los productos, cabiendo a estas la ejecucion
por cuenta propia de las respectivas reparaciones
y mantenimientos, sin derecho a cualquier costeo
0 reembolso por parte de OVD.

La garantia se realizara siempre en las siguientes
condiciones:

El consumidor debera presentar, obligatoriamente, la
factura de compra de la herramienta y el certificado
de garantia debidamente cumplimentado y sellado
por la tienda donde fue adquirida.

Pérdida del derecho de garantia:

1. El incumplimiento de una o mas hipotesis siguien-
tes invalidara la garantia:

* Si el producto ha sido abierto, alterado, ajustado
0 reparado por personas no autorizadas por VON-
DER;

* Si cualquier pieza, parte o componente del pro-
ducto se caracteriza como no original;

» En el caso de que se produzca la conexion a una
tension eléctrica distinta de la mencionada en el
producto;

* falta de mantenimiento del equipo;

* |Instalacion eléctrica y/o extensiones deficientes/
inadecuadas;

* Partes y piezas desgastadas naturalmente.

2. Estdn excluidos de la garantia, ademds del des-
gaste natural de partes y piezas del producto, cai-
oas, impactos y uso inadecuado de la herramienta
0 fuera del propésito para el cual fue proyectada.

3. La garantia no cubre gastos de flete o transporte
de la herramienta hasta la Asistencia Técnica Au-
torizada, siendo los costos de responsabilidad del
consumidor.
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Cdd.: 68.85.400.190

Consulte nossa Rede de Assisténcia Técnica Autorizada
www.vonder.com.br
0.V.D. Imp. e Distr. Ltda. « CNPJ: 76.635.689/0001-92
Rua Jodo Bettega, 2876 « CEP 81070-900
Curitiba - PR - Brasil
Fabricado na CHINA com controle de qualidade VONDER
Fabricado en CHINA con control de calidad VONDER

CERTIFICADO DE GARANTIA

0 GERADOR DE SOLDA GSV 4000 VONDER possui 0s seguintes
prazos de garantia contra ndo conformidades decorrentes de sua
fabricacao, contados a partir da data da compra: Garantia legal: 90
dias; Garantia contratual: 3 meses. Em caso de defeitos, procure a
Assisténcia Técnica Autorizada VONDER mais proxima. Constatado
o defeito de fabricagdo, o conserto serd efetuado em garantia.

LOCADORAS:

1. Os produtos adquiridos por locadoras contam com garantia ni-
ca e exclusiva de 90 (noventa) dias, contados a partir da data
de expedicao da respectiva nota fiscal de venda, com exclusao
de qualquer outra garantia legal e/ou contratual.

2. Agarantia ofertada as locadoras cobre exclusivamente as pegas
necessarias ao reparo dos produtos, cabendo a estas a execu-

compra da ferramenta e o certificado de garantia devidamente
preenchido e carimbado pela loja onde foi adquirida.

Perda do direito de garantia:

1. 0 ndo cumprimento de uma ou mais hipoteses a seguir inva-
lidaré a garantia:

» (aso o produto tenha sido aberto, alterado, ajustado ou con-
sertado por pessoas ndo autorizadas pela VONDER;

 Caso qualquer peca, parte ou componente do produto carac-
terizar-se como nao original;

» (aso ocorra a ligacdo em tensdo elétrica diferente da mencio-
nada no produto;

* Falta de manutencao do equipamento;

* Instalagdo elétrica e/ou extensoes deficientes/inadequadas;

» Partes e pecas desgastadas naturaimente.

¢ao por conta prapria dos respectivos consertos e manuten-  2- EStao excluidos da garantia, além do desgaste natural de par-
coes, sem direito a qualquer custeio ou reembolso por parte tes e pegas do produto, quedas, impactos e uso inadequado
da OVD. da ferramenta ou fora do propésito para o qual foi projetada.
3. Agarantia ndo cobre despesas de frete ou transporte da ferra-
A garantia ocorrera sempre nas seguintes condicées: menta até a Assisténcia Técnica Autorizada, sendo os custos
0 consumidor devera apresentar, obrigatoriamente, a nota fiscal de de responsabilidade do consumidor.
S .
vonde' ® CERTIFICADO DE GARANTIA
Modelo: N° de série:
Cliente: CPF/CNPJ:
Endereco/Direccién:
Cidade/Ciudad: UF/Provincia: CEP/Cadigo Postal:
Fone/Teléfono: E-mail:
Revendedor:

Nota fiscal N%Factura N°:

Data da venda/Fecha venta:

Nome do vendedor/Nombre vendedor:

Fone/Teléfono:

Carimbo da empresa/Sello empresa:

A Garantia Contratual NAO ¢ valida para LOCADORAS, sera concedida EXCLUSIVAMENTE Garantia Legal de 90 dias, conforme Cddigo de Defesa do Consumidor (CDC).
La Garantia Contractual NO es valida para ALQUILADORAS, serd concedida EXCLUSIVAMENTE Garantia Legal de 90 dias, segun el Codigo de Proteccion del Consumidor.




